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1. PRIEKSVARDS

Instrukcijas informé lietotaju par to, ka pienacigi darbinat So ierici. Pirms ierices lietoSanas ir arkartigi svarigi uzmanigi un rlpigi izlasit So rokasgramatu.
So publikaciju nedrikst pavairot, kopét vai parsitit nekada veida (elektroniski, mehaniski, ar fotokopijam, tulkojot vai ar jebkadu citu Idzeklu
starpniecibu) bez iepriek$€jas rakstiskas razotaja piekriSanas.

Razotaja kompanijas politika ir pastaviga attistiba. Tadé| atseviSkas instrukcijas, specifikacijas vai raksturlielumi, as atrodami Sint rokasgramata, var
nedaudz atSkirties no iegadata razojuma parametriem. RaZotajs patur sev tiesibas veikt izmainas SinT rokasgramata bez iepriek$&ja bridinajuma.

Teksta originals sagatavots italu valoda; Sis ir tulkojums no italieSu valodas.

1.1. LIETOTIE APZIMEJUMI

‘Pievérsiet IpaSu uzmanibu rindkopam, pie kurdm ir Seit {-\ lespéjams cilvéku, apkartéjas vides un ipasSuma
paraditais apziméjums. apdraudéjums.
Rikojieties saskana ar rokasgramatas instrukcijam, lai
novérstu iespéjamos materialu, iekartas un/vai citus
bojajumus.

1.2. SIMBOLI IEKARTA

Briesmas, ko rada iesp&jama augsta temperatra. Utilizacijas simbols atbilstosi Direktivai 2012/19/ES.

lerice atbilst galvenajam prasibam, kadas izvirza Direktiva Sk. lietotaja rokasgramata.
93/42/ES ar turpmakiem grozijumiem.

0051 Pazinota iestade: IMQ spa

C E lerice atbilst prasibam, kas noteiktas Direktiva 2014/68/ES
(PED). 2xT15A
0474 Pazinota iestade: Rina Services S.p.A. 250V

I / O IESL./IZSL. sledzis.

1>

Drosinataji 2xT15A 250V.

1.3. ATTIECIGAS EIROPAS DIREKTIVAS

Saja rokasgramata aprakstitais izstradajums ir izgatavots saskana ar drosibas standartiem un nekadi nav bistams lietotajam, ja tiek izmantots saskana
ar turpmak sniegtajam instrukcijam. Izstradajums atbilst $adu attiecigu Eiropas direktivu prasibam:

93/42/EEK, ar turpmakiem grozijumiem un papildinajumiem par medicinisko aparataru.
2011/65/ES, (Rohs Il) par dazu bistamu vielu izmantoSanas ierobezoSanu elektriskas un elektroniskas iekartas.
2014/68/ES, (PED).

Sis izstradajums atbilst standarta EN 13060:2014 + A1:2018 prasibam.

1.4. KLASIFIKACIJA

lerices klasifikacija atbilstoSi noteikumiem, kas atrunati direktiva 93/42/EEK un tas IX pielikuma ar turpmakiem grozijumiem un integracijam: [I1B KLASE.

LV 5
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1.5. PAREDZETAIS LIETOJUMS

Saja rokasgramata aprakstitais izstradajums ir paredzéts tikai daudzreiz lietojamu kirurgisko instrumentu un materialu sterilizacijai.
IEKARTA IR PAREDZETA PROFESIONALAM PIELIETOJUMAM

c lerici paredzéts lietot tikai kvalificétam personalam. Nekada gadijuma nav pielaujams, ka ierici lieto vai ar to rikojas nekvalificétas
personas vai tadas, kam tas nav atlauts.
So ierici nedrikst izmantot $kidrumu un farmacijas produktu sterilizacijai.

c ‘ Sis autoklavs nav mobila vai portativa ierice.

1.5.1. SVARIGAS PIEZIMES

l@ Informacija rokasgramata var tikt mainita bez iepriek$éja bridinajuma.
Razotajs neatbild par tieSiem, netieSiem vai nejausiem zaudéjumiem, kuri izriet no $is informacijas izmanto$anas vai ir ar to saistiti.
So dokumentu aizliegts pavairot, pielagot vai tulkot daléji vai pilniba bez iepriek$éjas raZotaja rakstiskas atlaujas.

1.6. VISPARIGI BRIDINAJUMI

Produktu vienmer lietojiet saskana ar rokasgramatas instrukcijam; izmantojiet to tikai paredzétajam nolikam.
c Lietotajs ir atbildigs par visu juridisko prasibu izpildi saistiba ar §1 produkta uzstadiSanu un lietoSanu. Razotajs nav atbildigs par

bojajumiem, atteicém, darbibas traucéjumiem, materialiem zaudéjumiem vai traumam, ja izstradajumu nepareizi uzstada vai nepareizi
lieto, ka ari tad, ja nav veikta pareiza apkope.

Lddzam ievérot $adus drosibas noteikumus, lai novérstu traumas vai materialus zaudéjumus:

« Lietojiet TIKAI augstas kvalitates demineralizétu/destilétu Gdeni (JA UZPILDES TVERTNE NAV DEMINERALIZACIJAS FILTRA).

ZAN

+ Nelejiet uz ierices tdeni vai citus Skidrumus.
* Nelejiet uz ierices viegli uzliesmojoSus Skidrumus.
» Nelietojiet sistému vidé, kura ir spradzienbistamas gazes vai viegli uzliesmojosi tvaiki.

« Pirms jebkuriem apkopes darbiem vai tirisanas VIENMER ATVIENOJIET ierices baro$anas kabeli.

Nepietiekami kvalitativa Gdens izmanto$ana var izraisit ierices bojajumus.
Par to sk. Tehniskajas specifikacijas pielikuma.

c Ja ierici nav iespéjams atvienot no elektriska tikla vai ari
arejais sledzis atrodas talu vai nav apkopes veicéja tieSas
redzamibas robezas, tad novietojiet pie izslegta slédza

zimi "strada cilveki”.

« Parliecinieties, vai elektriskd kéde ir iezeméta atbilstoSi paSreizéjam
tiesisko aktu un/vai standartu prasibam.
* Nenonemiet no iekartas uzlimes vai datu plaksnites; ja nepiecieS8ams, )] ‘
pasdtiet jaunas. ]
+ Izmantojiet tikai originalas rezerves dalas. [

ZAN

Ja netiek izpilditi iepriekS minétie noteikumi, tad razotajs neuznemas nekadu atbildibu par sekam.
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1.7. ATLIKUSIE RISKI
LIETOTAJAM

+ Piesarnojums nepareizas materiala apstrades dél.
+ ApdedzinaSanas, saskaroties ar karstam virsmam vai Skidrumiem.

PACIENTAM

+ Piesarnojums no nesterila materiala, kas nepareizi notirits pirms sterilizacijas.

+ Piesarnojums nepareizu parstrades proceduru dél.

+ Piesarnojums sakara ar to, ka materials nav piemérots sterilizacijai vai nav ievérotas lietoSanas instrukcijas.
+ Piesarnojums no nesterila materiala, kam veikts nepareizs sterilizacijas procesa galigais novertgjums.

+ Piesarnojums apkopes trikuma vai nepareiza laika veiktas apkopes dél.

+ Piesarnojums periodiskas validacijas trakuma dél.

1.8. INFORMACIJA PAR ATLIKUSO RISKU MAZINASANU
LIETOTAJAM

Piesarnojums nepareizas materiala apstrades dél.
Sk. nodalu MATERIALA SAGATAVOSANA.

Apdedzinasanas, saskaroties ar karstam virsmam vai Skidrumiem.

Lai iznemtu sterilo materialu, beidzoties sterilizéSanas procesam ar piesatinatu tvaiku 121 °C vai 134 °C temperatara, rikojieties Sadi:
+ Vienmeér valkajiet darbam ar karstu materialu piemeérotus IAL un atbilstoSa materiala un biezuma cimdus.

» Nomazgajiet rokas ar antibakterialu mazgasanas ltdzekli, nenovelkot cimdus.

» Paplasu izvilk8ana no sterilizacijas kameras vienmer lietojiet specialo paplasu ekstraktoru, kas ir piegadats standarta komplekta.

* Nepielaujiet nekadu paplasu un materiala saskarSanos ar piesarnotam un/vai karstumu neizturigam virsmam.

+ rikojieties ar sterilo materialu ta, lai nekada gadijuma nesabojatu nevienu iepakojumu, maisinu vai konteineru, kas kalpo ka barjera.

PACIENTAM

Piesarnojums no nesterila materiala, kas nepareizi notirits pirms sterilizacijas.
Skat. nodalu MATERIALA APSTRADE PIRMS STERILIZESANAS.

Piesarnojums nepareizu parstrades procediru dél.
Noteikti lietojiet sterilu materialu.

Piesarnojums sakara ar to, ka materials nav piemérots sterilizacijai vai nav ievérotas lietoSanas instrukcijas.
+ Parliecinieties, vai piesarnotais materials ir saderigs ar izvéléto sterilizéSanas procesu.
» Nekavéjoties atdaliet sterilizéjamos materialus no materialiem, ko nedrikst paklaut $adam procesam vai kas $adu procesu nespgj izturét.

Piesarnojums no nesterila materiala, kam veikts nepareizs sterilizacijas procesa galigais novertéjums.

SterilizéSanas procesa elektroniska vadibas sistéma uzrauga fazes, vienlaikus parbaudot dazadu parametru ievéro$anu; ja cikla gaita konstaté jebkadu
anomaliju, tad uzreiz partrauc komandas izpildi, generé trauksmi ar identifikacijas kodu un ar attiecigu pazinojumu paskaidro problémas veidu.

Turklat sterilizéSanas procesu var parbaudit, izmantojot Sadus raditajus.

KIMISKIE INDIKATORI

Uzrauga sterilizé$anas procesu, lidz ar fizisko un biologisko parametru kontroli sniedzot informaciju par apstakliem sterilizacijas kamera procesa laika.
Procesa indikatora galigais iekrasojums neapstiprina izstradajuma sterilitati, bet tikai to, ierice ir bijusi paklauta sterilizéSanas procesam. Ja iekrasojums
neparadas, operatoram, kur$ ir atbildigs par tada sterila materidla iznem$anu, ko nedrikst lietot, ir jadara viss, lai izvairitos no apstradata materiala
izmanto8anas.

FIZIKALIE INDIKATORI

Tie ietver iekartas datu nolasi$anu un konkrétu parbauzu izpildi, kddas noraditas $T konkrétd cikla/materidla/autoklava validé$anas fazes laika. St
kontroles sistéma var ietvert:

- sinoptiskas sistémas (pieméram, termometra, manometra, registrétaja) tieSu nolastjumu;

+ tadu uzdruku/marké&jumu/failu nolastjumu, kuros tiek glabati sinoptiskas sistémas konstatétie dati (parametri);

+ specialu parbauzu izpildi (Vacuum tests, Bowie&Dick tests, Helix tests) saskana ar vietéjam vadIinijam.

Par procesu atbildigais operators katra cikla beigas apstiprina materialu derigumu, izmantojot parametru izdevumu.

Piesarnojums apkopes trikuma vai nepareiza laika veiktas apkopes dél.
Autoklavs, pamatojoties uz ieprieks$ iestatitu programmésSanu, rada bridinajuma zinojumu, kas attiecas uz nepiecieSamo planoto apkopi, lai iericei
nodro$inatu labu darbibu.

Piesarnojums periodiskas validacijas trikuma dél.
Skat. nodalu AUTOKLAVA PERIODISKA VALIDACIJA.

LV 7
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2. |[EPAKOJUMA SATURS

l@| Péc produkta sanemsanas parbaudiet, vai iepakojums nav bojats.

2.1. IZMERS UN SVARS

Péc iepakojuma atvérSanas parbaudiet, vai:
» komplektacija atbilst pasitijuma specifikacijai (skat. pavadzimi);
* izstradajumam nav redzamu bojajumu.

Izméri un svars
A Augstums 600 mm
L}
B Platums 600 mm S
C Dzilums 700 mm
Kopéjais svars 68 kg A
NS
2 ¢
N r
B C

a4

<

Nepareizas piegades, dalu trikuma vai jebkadu bojajumu gadijuma nekavéjoties un siki informéjiet pardevéju un transporta uznémumu, kas
veica piegadi.




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

2.2. SATURA APRAKSTS

L1dz ar autoklavu iepakojuma ir:

1

Instrumentu paplates:

» 5 gab. iericei 17 un 22
* 6 gab. iericei 28
Paplasu turétaja balsts

Operatora dokumentacija un drosibas varsta EK atbilstibas
deklaracija

Smeérviela durvju noslég§anas mehanismam
Paplates ekstraktors

Papildu bakteriologiskais filtrs

Caurspidiga silikona $|Ttene ar atro sakabi manualai Gdens drenazai

10

11
12
13

14
15

Likuma §|atenes savienotajs

Galatsléga (durvju manualai atvérsanai)

Peléka plastmasas caurule tieSai drendzai ar stiprindjuma skavu,
blvi, taisnu stiprinajumu

Aizmuguréjas starplikas
USB modulis, kas satur lietotaja rokasgramatu

Pudele ar caurspidigu silikona cauruli un atro sakabi manualai
adens uzpildisanai

Udens iepildisanas piltuve

Pretputek|u filtrs

LV 9
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2.3. RICIBA AR PRODUKTU

Kur vien iespéjams, iepakota izstradajuma izkrauSana jaizmanto piemeéroti mehaniskie [idzekli (autopacélajs, paleSu kravéjs u. tml.) un jarikojas
saskana ar instrukcijam uz iepakojuma.

Manualas apstrades gadijuma izstradajums japarvieto divata, izmantojot piemérotus pieejamus lidzek|us.

Celiet izstradajumu no apaksas uz saniem.

Neceliet/neturiet ierici, piemérojot spéku durvim un to engéem.

Kad autoklavs ir iznemts no iepakojuma, tas japarvieto divata, izmantojot piemérotus lidzeklus, vai ar pacélaju.

ZAN

C Pirms parvadasanas izslédziet ierici vismaz 30 minites pirms pédéjas programmas izpildes pabeigSanas un iztukSojiet uzpildes un
drenazas udens tvertnes, lai visas ierices karstas iekSéjas dalas pagiitu atdzist.

lerici nav ieteicams parvadat un glabat temperatiira, kas neparsniedz 5°C. liga zemas temperatiiras iedarbiba var izraisit
izstradajuma bojajumus.

Saglabajiet originalo iepakojumu un lietojiet to ikviena ierices transporté$ana. Cita iepakojuma lietojums parvadasanas laika izstradajumu var
sabojat.

2.4. UZGLABASANAS UN TRANSPORTA APSTAKLI

TEMPERATURA: no +5 °C Iidz +70 °C
MITRUMS: no 20% Iidz 80%
SPIEDIENS: no 50 Iidz 110 kPa

10 | LV
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3. VISPARIGS APRAKSTS - IZSTRADAJUMA PREZENTACIJA
3.1. VISPARIGIE PARAMETRI

81 ierice ir elektronisks autoklavs, kas veic steriliziciju ar tvaiku liela sterilizacijas kamera no forméta nerliso$a térauda, un to pilniba vada
mikroprocesors.

lekarta izmanto progresivu dalita vakuuma sistému, lai pilnigi izsoknétu gaisu pat no dobiem, porainiem materialiem, un pielieto efektivu noslédzoSo
vakuuma zavésanas fazi, lai pilnigi atbrivotu materialu no mitruma.

Tpada tvaika generé3anas sistéma, efektivais hidrauliskais kontirs un elektroniska vadiba (ar |oti preciziem sensoriem) nodrosina lielu procesa atrumu
un loti stabilus termodinamiskos parametrus.

Turklat TpaSa procesa novértéSanas sistéma nepartraukti reallaika uzrauga visus iekartas vitali svarigos parametrus, garantéjot pilnigu droSibu un
idealus rezultatus.

lerice piedava 6 sterilizacijas programmas (viena no tam ir pilniba konfiguréjama), un tam visam ir pielagojama, optimizéta zavéSanas funkcija un kuras
nodroSina efektivu instrumentu un materialu sterilizaciju, kas ir nepiecieSama mediciniskos noldkos.
Visus ciklus var izvéléties skarienjutigd LCD ekrana, kur var veikt art detalizétu iekartas konfiguréSanu atbilstosi lietotaja vajadzibam.

AtbilstoSi labakajam tradicijam jaunas sérijas autoklavi piedava pilnigas un modernas droSibas sistémas, lai lietotdju pasargatu no elektriskam,
mehaniskam, termiskam vai funkcionalam ierices atteicém.

[[g’| DroSibas iericu aprakstu sk. pielikuma Tehniskas specifikacijas.

Lv | 11




3.2. TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

3.2.1. KOPSAVILKUMA TABULA

Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

TVAIKA STERILIZATORS

Razotajs

lerice
Bravo G4 17 Bravo G4 22 Bravo G4 28
Klasifikacija (atbilstosi direktivai
93/42/EEK ar turpmakiem Ib
grozijumiem)
CEFLA s.c.

Sede legale — Galvena mitne
Via Selice Provinciale 23/A — 40026 Imola (BO) IT

leejas spriegums

220V - 240 V~ 50 Hz
220V - 240 V~ 60 Hz

Tikla droSinataji
(6,3 x 32 mm)

2x T15A 250V

Elektroniska panela droSinataji
(5 x 20 mm)

F1: T3.15A 250 V (transformatora primarais tinums 220/240 V~ 50 Hz 220/240 VV~ 60 Hz)

(saskana ar EN 61010)

Nominala jauda 2300 W
Izolacijas klase | klase
Instalacijas kategorija

! gory Kat. II

Darbibas vide

Pielietojums telpas
MITRA VIETA
(EN 61010 izvérstie apkartéjas vides apstakli)

A-sveértais skanas jaudas Iimenis
(ISO 3746)

< 67 db (A)

Aizsardzibas pakape (IP kods) (EN
60529:1991+A1:2000+A2:2013)

1P21

Darbibas vides apstakli

Temperatdra: +15°C + +35°C
Relativais mitrums: no 20 % Iidz 80 % maks., bez kondensacijas

Argjie izméri (AxPxD)
(bez aizmugures savienojumiem)

456 x 480 x 600 mm

Neto svars:
bez slodzes apm. 49,60 kg apm. 51,30 kg apm. 53,40 kg
bez slodzes, ar paplasu turétaja apm. 51 kg apm. 53 kg apm. 56 kg
balstu un paplatém
bez slodzes, ar paplasu turétaja apm. 56,50 kg apm. 58,50 kg apm. 61,50 kg
balstu, paplatém un Gdeni MAKS.
[Tment
Sterilizacijas kameras izméri

250 x 350 mm 250 x 450 mm 280 x 450 mm
(D x D)
Sterilizacijas kameras kopéjais apm. 17 | apm. 22 | apm. 28 |
tilpums (0,017 m3) (0,022 m3) (0,028 m3)
§tenhzacua§ kgmeras de_rlvgals apm. 10| apm. 13 | apm. 191
tilpums (ar ievietotu paplasu 0.010 m3 0.013 m3 0.019 m3
turetaja balstu) o, ) ©. ) ©. )

I . 171(1,38x1,55%x2,97) dm/ 221(1,38x1,55x3,97) dm / 281(1,72x1,66x3,96) dm /
Sterilizacijas kameras derigie izméri
6,4 dm3 8,5dm3 11,3 dm3

Udens tvertnes tilpums (uzpilde)

apm. 5,5 | (Gdens MAX. limenT)
apm. 11 (adens MIN. [Tmenr)

Sterilizacijas programmas

5 standarta programmas + 1 lietotdja sastadita programma

Testu programmas

Helix/B&D tests
Vacuum tests
Vacuum tests+Helix/B&D tests

UzsildiSanas ilgums
(no aukstuma)

apm. 10 min.

USB savienojums

Modula atminas apjoms mazaks vai vienads ar 4GB: FAT formats ar 16K/sektora
Modula atminas apjoms lielaks par 4GB:
FAT32 formats ar 16K/sektora

Printera savienojums*

Serialais RS232 (maks. printera kabela garums 2,5 m)

12 | LV
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lerice

TVAIKA STERILIZATORS

Bravo G4 17

\ Bravo G4 22 \ Bravo G4 28

Printera izolacijas klase:

| klase vai Il klase

Printera baro$anas standarts:

saderigs ar standartu EN 60950.

(Nesertificéta printera baroSanas pievada gadijuma var tikt apdraudéta autoklava drosiba.)

220-240 V 50 Hz galvenais
baro$anas kabelis

Kontaktdak8a CEE 7 / VII IEC 250V-16A 50 Hz
3x1,5 mm2 kabelis, no -25 I1dz 70 °C
C19 savienotajs saskana ar IEC 60320 UL 498, CSA C22.2

220-240 V 60 Hz galvenais
baro$anas kabelis

BS1363 kontaktdaksa 250 V-13 A 50/60 Hz
3x1,5 mm2 kabelis, no -25 Iidz 70 °C
C19 savienotajs saskana ar IEC 60320

Ethernet savienojums

RJ45 (maks. kabela garums 29 m)

WiFi

802.11 b/g/n (2.4 Ghz); WEP / WPA /| WPA2-PSK SifréSana

Bakteriologiskais filtrs (filtra
elements no PTFE)

Porainiba: 0,027 mikroni
Savienojums: viriSkais savienotajs 1/8" NPT

Maksimala drenazas tdens plisma 1 l/min.

Drenazas tudens temperatira 50 °C

Maksimala drenazas tdens 90 °C

temperattra

Kopéjais siltums dZoulos, ko

sterilizacijas iekarta izstaro gaisa, 171=3,6 MJ 221=4MJ 281=5,4MJ

nepartraukti darbojoties 1 stundu

Manevrésanas/ricibas telpa Imx1lm

lerice Bravo G4 17 Bravo G4 22 Bravo G4 28

Klasifikacija (atbilstosi Direktivai | Kategoriia Il Kategoriia Il kategoriia

2014/68/ES PED) gory gory gorl

Darba -0,8+24 -0,8+24 -08+24

spiediens barg barg barg

DroSibas

ierices iestatTjums 2/4 barg 2,4 barg 2,4 barg

PT 500 kPa 500 kPa 500 kPa
(abs) (abs) (abs)

PS 2,4 barg 2,4 barg 2,4 barg

TS 10 + 140 10 + 140 10 + 140

°C °C °C
Skidrumu 2 2 5
grupa

* Tikai izvéles aréjais printeris (ats. M7D200012) ir saderigs ar BRAVO G4.
Ladzu, sazinieties ar klientu apkalposanas dienestu, lai apstiprinatu citu printeru saderibu.
Informaciju par palaisanu un papira ievieto$anu skatiet printera rokasgramata.

LV
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3.3. DROSIBAS IERICES

Autoklavs ir apgadats ar Sadam droSibas iericém, kuram ir sniegts 1ss to funkcionalitates apraksts:

» Tikla drosinataji (sk. datus kopsavilkuma tabula)
Visas ierices aizsargasana pret iespéjamam sildelementu avarijam.
Darbiba: stravas padeves partraukSana.

 Elektronisko shému aizsardzibas drosinataji (sk. datus kopsavilkuma tabula)
Zemsprieguma lietotaju aizsardziba pret iespéjamam transformatora primaras pakapes avarijam.
Darbiba: vienas vai vairaku zemsprieguma kézu partrauk$ana.

» Termiskie atdalitajsledzi baroSanas tinumiem
Aizsardziba pret iesp&jamu stknu motoru un transformatora primaras pakapes parkarSanu.
Darbiba: tinumu atslégSana uz laiku (l1dz atdziSanai).

» Drosibas varsts
Aizsardziba pret parspiedienu sterilizacijas kamera.
Darbiba: tvaika izlaiS$ana un droSa spiediena atjaunoSana.

- Drosibas termostats ar tvaika generatora manualu atiestati
Aizsardziba pret tvaika generatora parkar§anu.
Darbiba: stravas padeves partrauk$ana tvaika generatoram.

» Drosibas termostats ar kameras apsildes elementu manualu atiestati
Aizsardziba pret spiediena trauka sildelementu parkar§anu.
Darbiba: stravas padeves partraukS8ana kameras sildelementam.

* Durtinu slédzenes mehanisma drosibas mikroslédzis
Apstiprina spiediena trauka durtinu pareizu stavokli.
Darbiba: signalizé par nepareizu durtinu stavokli.

* Durtinu slédzenes mehanisms ar elektromehanisku aizsardzibu (spiediena slédzis)
Aizsardziba pret nejausu durtinu atvérSanu (pat stravas partraukuma gadijuma).
Darbiba: novérs nejausu durtinu atvérSanu programmas izpildes laika.

* Durtinu slédzenes mehanisma drosibas mikrosledzis
Pareizs durtinu sleédzenes sistémas stavoklis.
Darbiba: signalizé par durtinu slédzenes mehanisma atteici vai nepareizu darbibu.

» Automatiski izlidzinoss hidrauliskais kontirs
Sistéma spontanai spiediena izlidzinaSanai, kad manuali partrauc ciklu, ka art trauksmes vai stravas zuduma gadijuma.
Darbiba: automatiski atjauno atmosféras spiedienu sterilizacijas kamera.

* Integréta sterilizacijas procesa novértésanas sistema
Sterilizacijas procesa parametru nepartraukta kontrole mikroprocesora vadiba.
Darbiba: tilitéja programmas partrauk$ana (avarijas gadijuma) un avarijas signalu generésana.

+ Autoklava darbibas uzraudziba
Visu nozimigo parametru kontrole reallaika, kad iekarta darbojas.
Darbiba: generé trauksmes pazinojumus (anomalijas gadijuma); ja nepiecie$ams, tad partrauc ciklu.

14 | LV
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3.4. UDENSAPGADES RAKSTURLIELUMI

Sterilizatora padevei izmantojiet tikai demineralizétu/destilétu Gdeni, kam ir $adas 1pasibas.

APRAKSTS UDENSAPGADES VERTIBAS ATLIKUMA VERTIBAS
SAUSAIS KONDENSATS < 10 mg/l <1mg/l
SILICIJA OKSIDS Si02 <1mgll < 0,1 mg/l
DZELZS <0,2mg/l | < 0,1 mg/
KADMIJS < 0,005 mg/l < 0,005 mg/l
SVINS < 0,05 mg/I < 0,05 mgl/l
SMAGO MFTALU 'ATLIKUMS (iznemot <0,1 mg/l <0.1 mg/l
dzelzi, kadmiju un svinu)
HLORIDI <2 mg/l <0,1mgll
FOSFATI <0,5mgll <0,1mgll
VADAMIBA PIE 20°C < 15 uS/cm <3 uS/cm
pH VERTIBA 5-7 5-7
IZSKATS bezkrasains, caurspidigs, bez nosédumiem bezkrasains, caurspidigs, bez nosédumiem
CIETIBA < 0,02 mmol/l < 0,02 mmol/l

[@| legadgjoties demineralizéto/destiléto adeni, parliecinieties, vai razotaja pazinota kvalitate un ipasibas atbilst raditajiem Saja tabula.

Tas var ari palielinat jutigako materialu oksidésanos, vairot kalka nosédumus generatora, boilera, uz iek$ejiem balstiem, paplatéem un

c Tada Gdens izmantosana tvaika generésanai, kura sarpotaju limenis parsniedz iepriek$éja tabula noradito, var ievérojami saisinat
autoklava darbmuizu.

instrumentiem.
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3.5. PRIEKSPUSE

ObrwWNEF

OCO~NOUIDWNEF

Modelis

Vadibas panelis un LCD ekrans
Durtinas

Stravas slédzis

Pretputekl|u filtrs

Sterilizacijas kamera

Bakteriologiskais filtrs

Durtinu slédzenes sistéma

Udens drenazas filtrs

Priek$éjas uzpildes atrais savienojums

Tira 0dens rezervuara drenazas atrais savienotajs
Udens drenazas atrais savienojums

Durtinas

Tvaika difuzors

16 | LV
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3.6. AIZMUGURE

AWN P

o~NO®

9

Aizmugurgjo starpliku stiprinajumu spraugas

Siltummainis

Savienojums tieSai Gdens drenazai

Demineralizéta/destiléta Gdens automatiskas uzpildes savienojums
(tikai ar PURE 100/500, H,O AUX EV komplektu (AUX SV) un
automatiskas uzpildes piederumu komplektu)

Datu plaksnite

SERIJAS NUMURA UZLIME

(Sk. attela *)

Ethernet kabela savienojums (maks. garums 29 m)

Seriala kabela savienojums

Automatiskas uzpildes elektriskais savienojums (tikai ar PURE
100/500 H,O AUX EV komplektu (AUX SV) un automatiskas
uzpildes piederumu komplektu)

Tikla droSinataji

10 spéka kabela savienojums

o

cOWwoo~NOOOLPA W

—

")

“ I MANUFACTURER

MODEL

[ReF |[TvPE]  copEe

MADE IN

TECHNICAL DATA

SYMBOLS

TECHNICAL DATA

TECHNICAL DATA

[ SN[ SERIAL NUMBER

& [MANUFACTURING DATE

LV
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3.7. LCD IKONAS

[@’| Turpmakajos attélos redzamo ekranu formas un krésas var at$kirties, tacu to saturs ir tads pats, k& redzams autoklava displeja.
Datu vadibas atlase un savienojamiba

Testa ciklu un sterilizéSanas atlase I_Kr|
Laiks un datums

Poga atrai jaunu ciklu lejupieladei

Sistémas informacijas atlase

Durvju atbloké$ana

Autoklava iestatijumu atlasi$ana (iestatiSana)

18/12/2019® 14:15

OTMmMoOOm>

[@| Turpmakajos attélos redzamo ekranu formas un krésas var atskirties, tacu to saturs ir tads pats, ka redzams autoklava displeja.
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3.8. DARBA CIKLA PIEMERS

SterilizéSanas programmu var aprakstit ka secigu fazu virkni, kuram katrai ir precizi noteikts mérkis.

Pieméram, universala programma (B cikls, 134 °C — 4 minltes): péc materiala ievietoSanas kamera, durtinu aizvérSanas, programmas izvéles un cikla
saksanas (péc durvju slédzenes blokésanas) notiks $ada seciba (skatiet talak diagrammu):

1
2

© 00N O AW

Generatora un sterilizacijas kameras uzsildiSana

Gaisa izsuknéSana un tvaika ielaiSana materiala vairakas vakuuma (gaisa un Skidruma izvakSana no sterilizacijas kameras) un spiediena fazés
(tvaika ielaiSana kamera)

Spiediena un péc tam ari tvaika temperatiras palielinaSana, l1dz tiek sasniegti sterilizacijai nepiecieSamie apstakli (Saja pieméra 134 °C).

Spiediena un temperatiras stabilizacija.

Slodzes sterilizacija vajadzigaja laikposma (pieméram, 4 minatés).

Sterilizacijas kameras spiediena samazinasana.

Vakuuma zavésanas faze.

Materiala ventilacija, izmantojot sterilu gaisu.

Spiediena izlidzinaSana, sterilizacijas kameras atgrieSana lldz atmosféras spiediena lTmenim.

Kad ir sasniegta pédéja faze, varat atblokét durvis un iznemt materialu no sterilizacijas kameras.

Jauzsver, ka 1., 3., 4., 6. un 9. faze visos ciklos ir vienada, nedaudz at3kiras tikai to ilgums, kas ir atkarigs vienigi no materiala daudzuma un
konsistences, ka ari autoklava sildiSanas apstakliem. Tikmér 2., 5., 7. un 8. fazei ir atSkiriga konfiguracija un/vai ilgums, kas ir atkarigs no izraudzita
cikla (un tatad no materiala veida), ka art no lietotaja izvéles.

moOw>

A

2.10

T 2.00

T 1.00

0.00 ! 1 Il 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ! 1 1
1T\l T I I T T T

SPIEDIENS (BAR)
PROCESS

ILGUMS (MIN)
FRAKCIONETAIS VAKUUMS
VAKUUMA ZAVESANA

[@| Par programmam plasak lasiet pielikuma Programmas.
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4. |ERICES UZSTADISANA

c ‘ Par drosSibu katra sistéma, kura integréta si ierice, atbild sistémas uzstaditajs.

Pirmais un galvenais priekSnoteikums autoklava pareizai darbibai, ilgai kalpoSanai un ta funkciju pilnigai izmantoSanai ir pareiza un ripiga
ekspluatacijas sakana. ST prieksnoteikuma izpilde palidz arf novérst traumu un materialo zaud&jumu briesmas, nemaz nerunajot par ierices nepareizu
darbibu un bojajumiem.

Ladzam rapigi ieverot instrukcijas, kas sniegtas talak Saja nodala.

Ja nepiecieSama papildinformacija, sazinieties ar tehnisko dienestu (skatiet pielikumu). Pirms laiS8anas pardo$ana autoklavam ir veiktas visas
nepiecieSamas parbaudes. Tam nav vajadziga papildu kalibréSana pirms ekspluatacijas uzsak$anas.

Izmeéri un svars 171 221 281
A Augstums (kopgjais) 456 mm
Platums (kopéjais) 480 mm

C  Dzilums (bez
aizmugures

savienojumiem)
I - 600 mm
Piezime: autoklavu var

novietot tikai uz
550 mm dzilas virsmas|

Kopsvars (tikai ierice bez
paplatém vai turétaja, bez 49,60 kg 51,30 kg 53,40 kg
ddens)

Kopsvars (maks. slodze,
ieklaujot paplates un turétaju, 62,50 kg 66 kg 70,50 kg
maks. tirs tdens)
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4.1. KOPEJIE IZMERI

Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

Centra atstatums un autoklava kajinu maksimalie kopéjie izméri ar aizmuguréjam starplikam un bez tam.
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Aizmuguréjas starplikas
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4.2. IEBUVETAS INSTALACIJAS NODALIJUMA IZMERI

Ja autoklavu uzstada skapi, janodroSina pietiekami liela briva telpa ap ierici, lai batu iespéjama efektiva ventilacija, ka ar1 pietiekami liela atvere
aizmuguré (D) — 180 cm2 — gan baroSanas kabelim, gan atbilstigai gaisa pldsmai, kas nodroSina optimalu dzesésanu siltummainim.

I@| Uzstadiet piegadatas aizmuguréjas starplikas, lai nodro$inatu pareizu autoklava atstatumu no sienas.

Nodalijumam, kura uzstada autoklavu, jabat §adiem minimalajiem izmériem:

NODALIJUMA IZMERI KAMERAS TILPUMS 17-22-28 L
A Augstums 470 mm

B Platums 520 mm

C Dziums 670 mm

Ja nodalijuma izméri ir mazaki par noraditajiem, tad var tikt traucéta pareiza gaisa cirkulacija ap iekartu, tadéjadi nenodrosinot
nepiecieSamo dzesésanu, kas pasliktina iekartas darbspéjas un/vai var izraisit bojajumus.

ZAN

IOJ8m/20mm

0 0

70

Ja nodalijuma uzstaditas ierices galvenais slédzis nav sasniedzams, tad izmantojiet elektribas kontaktdakSu ar ieblvétu slédzi.
Aizliegts nonemt virséjo vaku vai citas &réjas dajas. lericei jabat pilniba iemontétai nodalijuma.
Pilnus tehniskos datus skatiet pielikuma “Tehniskas specifikacijas”.

4.3. VISPARIGIE UZSTADISANAS PIESARDZIBAS PASAKUMI

Lai nodrosSinatu pareizu iekartas darbibu un/vai izvairitos no bistamam situacijam, ievérojiet Sos bridinajumus:

Uzstadiet autoklavu uz lidzenas, pilniba horizontalas virsmas.

NodroSiniet, lai balsta virsma batu pietiekami stingra un izturétu ierices svaru (apméram 90 kg, kopa ar Gdeni hidrostatiska testa konfiguracija).
Atstajiet pietiekami daudz vietas ventilacijai visapkart autoklavam, jo Tpasi aizmuguré.

Ja ierice ir ieblvéta skapr, noteikti ievérojiet iepriekSéjo punktu bridinajumus par to, ka nedrikst aizsprostot gaisa ieplides atveres.
Neuzstadiet autoklavu parak tuvu vannai, izlietnei u. c., lai nepielautu saskari ar ddeni vai citiem $kidrumiem. Udens var izraisit elektrisko
Tssavienojumu un/vai citas bistamas situacijas personai, kura apkalpo iekartu.

Neuzstadiet autoklavu parak mitra vai slikti védinama telpa.

Neuzstadiet iekartu vidé, kura ir viegli uzliesmojosas un/vai spradzienbistamas gazes vai tvaiki.

Uzstadiet ierici ta, lai tas baroSanas kabelis nebitu saliekts vai saspiests.

Padeves kabelim brivi jasniedzas l1dz elektrotikla kontaktligzdai.

Uzstadiet ierici ta, lai aréjas uzpildes/drenazas caurules nebitu saliektas, saspiestas vai aizsprostotas.

4.4. ELEKTRISKA BAROSANA

Elektribas tiklam, ar kuru tiek savienots autoklavs, jabat ar iekartai atbilstoSiem elektrotehniskajiem raditajiem.
Datu plaksnites dati ir atspoguloti tabula TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS, ka ar iekartas aizmuguré.
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4.5. ELEKTRISKIE SLEGUMI

S1informacija ir atrodama iekartas aizmuguré.

Autoklavs ir japieslédz elektribas tikla kontaktligzdai, kas var nodroSinat iekartai piemérotu jaudu un ir pareizi iezeméta atbilstoSi speka esosajiem
likumiem un noteikumiem.

Kontaktligzdai jabat pareizi aizsargatai ar magnétiski termisku diferencialslédzi, kam ir S$adas specifikacijas:

* Nominala strava I, 16 A

» Paliekos$a strava Ipj, 0,03 A

ZAN

Razotajs neatbild par bojajumiem, kuru iemesls ir autoklava uzstadiSana ar nepiemérotu elektribas sistému un/vai bez piemérota
zemeéjuma.

Vienmér savienojiet baroSanas kabeli tieSi ar elektrotikla kontaktligzdu.
Neizmantojiet pagarinatajus, adapterus un citus piederumus.

4.6. TIESAIS SAVIENOJUMS AR CENTRALIZETU DRENAZU

» Nonemiet vacina spaili un paSu vacinu autoklava aizmuguré.

» Uzvelciet plastmasas cauruli uz likuma savienojuma (ieklauts komplektacija).

+ Piestipriniet savienojumu un uzlieciet spaili.

+ Piestipriniet spaili (komplektacija) pie drenazas sifona.

* Nogrieziet §|tteni vajadziga garuma un ievietojiet tas brivo galu centralaja drenazas savienojuma, tad fikséjiet ar specialu apalo uzgriezni.

| Caurule noteikti nedrikst bt saliekta, saspiesta vai ka citadi aizsprostota.

Nakamaja diagramma ir paradits komponentu izvietojums.

1 Uz centralo drenazas punktu 3 Spaile

2 Balsta virsma 4 Drenazas sifons

Centrala drenazas punkta fitingam ir jaatrodas zemak par autoklava balsta virsmu.
Pretéja gadijuma tvertne netiks pareizi iztukSota.

ﬁ Ar automaétisku uzpildes sistému (aréjais siknis vai H,O AUX EV Kit (AUX SV), Pure 100, Pure 500) ieteicams izmantot ties&s drendzas
savienojumu.
Atteices vai avarijas gadijuma Si sistéma |auj liekajam ddenim no automatiskas uzpildes sistémas noplist centralaja drendzas punkta, tadgjadi
novérsot parpldsanu.
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4.7. PRETPUTEKLU FILTRA UZSTADISANA

Pabeidziet autoklava pozicionéSanu un uzstadiet pretputeklu filtru (A), to ievietojot vadotnés ierices lejasdala. levietojiet filtru, [1dz tas ir viena limenT ar
ierices priekSpusi un to nevar atstumt talak.
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5. PIRMA IEDARBINASANA

I@| Autoklava iedarbina$anai ir nepiecieSamas aptuveni 30 sekundes.

5.1. PALAISANA

Kad autoklavs ir pareizi uzstadits, ieslédziet to ar galveno slédzi, kas atrodas iekartas labaja puseé.

c Nedrikst iesléegt autoklavu, kad taja ir iesprausts USB modulis. lerice meklé jaunus programmatiras atjauninajumus ikreiz, kad tiek
iesprausts USB modulis un iekarta tiek ieslégta. lespraudiet USB moduli tikai tad, ja ir nepiecieSams lejupieladét cikla atskaites un
veikt programmaturas atjauninajumus.

1. darbiba. VALODAS iestatijums Language 18/12/2019 - 1415
lerici ieslédzot pirmo reizi, displeja tiek radita VALODAS, DATUMA un u

LAIKA iestatijumu izvéle. Italiano

Atlasiet lauku ar AV un apstipriniet ar ENTER.

Vértibas mainiet ar pogam A'V. Eng|ish

Apstipriniet ar ENTER un tad pielagojiet vértibas paréjos laukos.

Date and time 18/12/2019 - 14:15
d m y

18 12 2019

2. darbiba. DATUMA iestatijums

3. darbiba. LAIKA iestatijums Date and time 18/12/2019 - 14-15

h m
SE
o1 12 25 Enter
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4. darbiba. UZSILDISANAS iestatijums Pre-heating 18/12/2019 - 14:15
Kolldz VALODA, DATUMS wun LAIKS ir iestatits, paradas
UZSILDISANAS ekrans. u
Lai iestatltu atbilstigos parametrus, skatiet punktu IESTATIJUMI

Lietotaja rokasgramatas sadala UZSILDISANA.

it]o

OFF

Ja ierice jau ir savienota ar Ethernet tiklu un IP adrese jau ir iegita,

pirmas palaides procedira turpinasies ar 8. darbibu. .

Minutes n
5. darbiba. WiFi tiklu izpéte WiFi 14:15 - 18/10/201R
lerice automatiski meklé WiFi tiklus (maks. 60 s). | [ Warning ]
Ja iericei ir Ethernet savienojums, bet IP adrese nav iegita, skatiet )
9. darbibu, lai pabeigtu iestatiS$anas darbibas ierices savieno$anai ar
Ethernet.

Searching for networks...

6. darbiba. WiFi tiklu atlasiSana

Wi-Fi 14:15 -16/10/2018
Atlasiet WiFi tikla nosaukumu un apstipriniet, nospiezot ENTER. Ja : P
vélak ierici savienosiet ar WiFi tiklu, izmantojiet pogu SKIP, lai parietu Wifi network 1
uz nakamo palaides darbibu.

( , l <!
Wifi network 2
Wifi network 3

7. darbiba. WiFi tiklu piekluve

. 14:15 -16/10/2018
levietojiet WiFi tikla piekluves paroli un nospiediet ENTER, lai
apstiprinatu. f
[ def | ohi M oo
mm Enter
ECHAE=T

8. darbiba. CLOUD savienojums

Péc tam tiek paradita makona savienojuma lapa.

Skatiet G4 Cloud rindkopu (12.5).

Pabeidziet tieSsaistes piekluves aktivizéSanu, apmekl&jot vietni

www.scican.com/online-access/ un ievadot aktivizacijas kodu vai aBc-123

Cloud 14:15 -16/10/2020

Online Access Activation Code

skenégjot QR kodu. Péc pabeigSanas nospiediet “Sakums”, lai pabeigtu
pirmo palaides proceddru. G4 makona tieSsaistes piekluves

aktivizéSanas ekranu var atvért jebkura bridi, noklikskinot uz makona
ikonas. QR code:

www.scican.com/online-access/

9. darbiba. ETHERNET savienojums
Skatiet So darbibu, ja savienojat ierici ar Ethernet un IP adrese netiek
iegtta automatiski.

Ethernet

@ BRAVO G4 ar WiFi iespéjota G4 tehnologija lauj izveidot savienojumu un pieklit cikla datiem no jebkura datora vai viedierices ar parlika
iespéjam, |aujot personalam koncentréties uz vissvarigadko zobarstniecibas praksé — pacientiem. Apkopes atgadinajumi, instrukcijas un
programmatiras atjauninajumi uztur BRAVO G4 laba darba kartiba. Ja iericé rodas klida, G4 tehnologija var savienot ierici ar specializétiem
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| tehnikiem, kuri var nodro8inat attalinatu atbalstu, kas var samazinat nevajadzigu dikstavi.

5.2. GALVENA IZVELNE

Péc darbibas uzsakSanas sana paradas $ada galvena izvélne. 18/12/2019 - 14-15

Autoklavs gaida programmas izvéli (skatiet nodalu “Programmas

izvéle”). E mﬂ

s

==

5.3. DEMINERALIZETA/DESTILETA UDENS IEPILDISANA

Sterilizatora padevei izmantojiet tikai demineralizétu/destilétu Gdeni, kam ir S$adas Tpasibas.

APRAKSTS UDENSAPGADES VERTIBAS ATLIKUMA VERTIBAS
SAUSAIS KONDENSATS < 10 mg/l <1mgll
SILICIJA OKSIDS SiO, <1mgll < 0,1 mg/l
DZELZS <0,2mg/l | < 0,1 mg/
KADMIJS < 0,005 mg/l < 0,005 mg/l
SVINS < 0,05 mg/l < 0,05 mg/l
SMAQO ME'I_'ALU ATI._IKUMS (iznemot <0,1 mg/l <0,1 mg/l
dzelzi, kadmiju un svinu)

HLORIDI <2 mgll < 0,1 mg/l
FOSFATI < 0,5 mg/l < 0,1 mg/l
VADAMIBA PIE 20°C < 15 uS/cm <3 uS/cm

pH VERTIBA 5-7 5-7
IZSKATS bezkrasains, caurspidigs, bez nosédumiem bezkrasains, caurspidigs, bez nosédumiem
CIETIBA < 0,02 mmolfl < 0,02 mmol/l

5.3.1. MANUALA UZPILDE

1 Uzpildot sterilizatoru pirmoreiz uzstadisanas laika, piepildiet tvertni,
[ldz atskan skanas signals un LCD parada zinojumu, ka ir sasniegts

maksimalais Gdens limenis.

2 Ja péc darbibas cikliem LCD ekrana tiek paradits bridinajums par
zemu Udens ITmeni, piepildiet tvertni, ITdz atskan skanas signals un
LCD displeja tiek paradits zinojums, ka ir sasniegts maksimalais

tdens ITmenis.

Nonemiet parsegu no augséja vaka.

Lejiet Gdeni uzmanigi, neparsniedzot maksimala limena atzimi tvertné

(MAX.).

levietojiet vacinu atpakal aug$é&ja parsega.

Uzmanieties, lai neuzlietu ddeni uz iekartas; ja Gdens izlist, tas talt

jasaslauka.

VAN

5.3.2. AUTOMATISKA UZPILDE

Sk. pielikumu “PIEDERUMI”.

Tvertne ir jauzpilda pirms cikla sakuma vai péc ta pabeigSanas (ja LCD ekrana tiek paradits bridinajums par zemu adens limeni).
Cikla izpildes laika aizliegts atvért tvertnes durtinas, lai nepielautu karsta udens nopludes.

Lv | 27




6. KONFIGURESANA

Autoklaviem ir plaSas pielago$anas iespéjas. Lietotajs var konfigurét iekartu atbilsto$i savam vajadzibam, pielagojot tas darbibu, pieméram, sava
darbam veidam, sterilizéjamajam materialam un lietoSanas biezumam.
Izvélne KONFIGURACIJA piedava lietotajam plasas iespéjas pielagot dazadas ierices funkcijas, izmantojot lietotajam draudzigu saskarni.

[@ Vajadzibas gadijuma vienmér izmantojiet konfigurésanas programmu.
Pareiza ierices pielago$ana nodroSina vislabako darbspéju.
Tehniskais dienests (skatiet pielikumu) vienmér ir gatavs palidzét lietotajiem ar ieteikumiem vai padomiem, ka labak izmantot konfiguré$anas
programmas opcijas.

6.1. IESTATIJUMI

Lai atvértu konfiguracijas programmu, atlasiet sana redzamo ikonu. 18/12/2019 - 14:15

6.1.1. VALODA
Atlasiet opciju VALODA.

Language

Atlasiet vélamo valodu, ritinot sarakstu ar bultinam (A un V), tad

apstipriniet ar ENTER. Language
l English \
Deutsch

28




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

6.1.2. DATUMS UN LAIKS
Atlasiet opciju DATUMS UN LAIKS.

Atlasiet mainamo lauku, izmantojot bultinas, tad apstipriniet, nospiezot
ENTER.

6.1.3. ATGADINAJUMS

ST funkcija lauj lietotajam iestatit noteiktu intervalu, lai paraditu zinojumu,
kas atgadina attieciga testa izpildi.

Atlasiet opciju ATGADNE.

Atlasiet, vai jaiespéjo atgadinajumi par testiem (Vacuum - Helix/B&D -
Vacuum + Helix/B&D) un kad tas jadara, izmantojot pieejamas opcijas.
Koltdz vértibas laukos ir iestatitas, nospiediet ENTER.

Atgadnes aktivizéjas plkst. 08.00 atlasitaja diena vai ierices ieslégSanas
bridi (ja tas notiek péc 08.00).

Lietotajs var izvéléties starp:

* testa saksanu;

« testa atlik§anu (atgadinajums tiek radits atkal nakamaja diena);

+ testa ignoréSanu (atgadinajums tiek radits atkal péc nakama intervala).

18/12/2019 - 14:15

/

Service

Preferences

Date and time 18/12/2019 - 14:15

12 2019

Date and time 18/12/2019 - 14:15

qnn
-
as as as

18/12/2019 - 14:4

Users Preferences Service

Reminder 18/12/2019 - 14:15

cm =0
SSESEs

EVERY DAY  EVERY WEEK EVERY MONTH

e fena many

LV
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6.1.4. LIETOTAJI

Lietotaju sarakstu var redigét ar ne vairak ka 30 lietotajiem.
Nospiediet pogu LIETOTAJI, lai ieietu izvéIné.

Ja ierici lietojat pirmoreiz, izveidojiet lietotdju ADMIN (apziméts ar *),
veicot talak noraditas darbibas.

lerakstiet attiecigajos laukos lietotaja ADMIN lietotajvardu un PIN.
Nospiediet ENTER, lai apstiprinatu.

[@| Pirmajam ievaditajam lietotdjam ir administratora tiesibas.

[@ Ja lietotajs ievada nepareizu pin 3 reizes, javeic atbloké$anas
procediira, kas aprakstita PIELIKUMA — LIETOTAJA PIN
KODA ATIESTATE.

Péc PIN ievadiSanas varat atvért ipaSo administratora izvélni.

Lietotajs ADMIN var izlemt, vai autoklavs pieprasa attieciga lietotaja
PIN cikla sakuma (PIN Start) un/vai cikla beigas (PIN End).

Var aktivizét vai nu vienu opciju, vai abas.

Aktivizéjot “PIN Start”, sisttma pieprasa lietotdjam ievadit PIN, kad
sakas sterilizacijas cikls.

Ja aktivizé "PIN End", tad sistéma prasa, lai lietotajs ievada PIN, kad
beidzas sterilizacijas cikls un ir jaatbloké durvis.

Ja PIN pieprasijums iestatits cikla sakuma, nospiediet START, lai
atlasrtu lietotaju un attiecigo PIN.

Kad PIN ir apstiprinats, cikls sakas automatiski.

Lai izveidotu jaunu lietotaju, nospiediet pogu “+ User” (+ lietotajs).
lerakstiet attiecigajos laukos lietotajvardu un PIN.
Nospiediet ENTER, lai apstiprinatu.
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6.1.4.1. LIETOTAJU SARAKSTS
Nospiediet pogu LIETOTAJI, lai ieietu izv&Iné.

Atlasiet vajadzigo lietotaju.
Jas piek|asit ekrdnam, kura redzami atlasita lietotaja dati.

Péc ievadiSanas visparéjais lietotajs var redzét tikai savu datu
kopsavilkumu vai mainit savu PIN (skatiet “PIN ievadiSsana” — tiek
prasita $ada seciba: pasreizéjais PIN, jaunais PIN, jauna PIN
apstiprinasana).

Turprett ADMIN var:

+ pieskirt visparéjam lietotajam administréSanas tiesibas;

+ dzést lietotdju (tiek atvérts uznirstoSs lodzin$, lai apstiprinatu dzésanu);

+ skatit informaciju par lietotajiem;

« atlastt ciklus, kurus var veikt atlasitais lietotajs, nospiezot attiecigas
ikonas.

18/12/2019 - 14:15

.

-‘1 /
Preferences Service

18/12/2019 - 14:15

User 1 n
l User 2 I
User 3 n

User 1 18/12/2019 - 14:15]
o
Change PIN
m Creation date:

18/12/2019
Cycles executed:
00000

User 1 18/12/2019 - 14:15

mmn (&
Cycles Delete

Creation date:
18/12/2019
Cycles executed:
00000

User 1 18/12/2019 - 14:15

B
134°C

Universal Prion
Enter
6
S
134°C
Hollow Custom
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6.1.5. PARAMETRI

Nospiediet pogu PREFERENCES, lai ieietu izvéIné un iestatitu:

+ MERVIENIBAS

» DISPLEJS

+ UDENS UZPILDE
+ UZSILDISANA

@ ]l

18/12/2019 - 14:15
Language Date and Time| Reminder
= e

18/12/2019 - 14:15
Measurements Display Water Filling
Pre-heating m




6.1.5.1. MERVIENIBA

Nospiediet ikonu MERIJUMI, lai iestatitu vélamas mérvienibas
(temperatira, spiediens), laika radiSanas veidu (12 vai 24 stundas) un
datumu, izmantojot kursorus, ka paradits attéla.
Nospiediet ENTER, lai apstiprinatu iestatijumus.

6.1.5.2. DISPLEJS

Nospiediet ikonu DISPLEJS, lai atlasTtu ekrana iestatijumus.
Divi kursori attiecigi regulé:

+ ekransaudzétaja aktivizacijas noildzi;

+ ekrana spilgtumu.

Nospiediet ENTER, lai apstiprinatu iestatijumus.

18/12/2019 - 14:15

Display Water Filling

asurement
.

Pre-heating

Measurements units 18/12/2019 - 14:15

@ @ 12h/24h a

C° bar 24h dimy

18/12/2019 - 14:15

Measurements

Water Filling

Pre-heating

Display 18/12/2019 - 14:15

3 .
s s
15 24
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6.1.5.3. UDENS UZPILDE
Nospiediet ikonu H20 UZPILDE, lai izvélétos Gdens uzpildes veidu.

S N s 18/12/2019 - 14:47
Pieejamas opcijas ir $adas: —

* Manuala uzpilde

* Pure 100

* Pure 500

» Automatiskas uzpildes komplekts (aréjs siknis)
* H,O AUX EV komplekts (AUX SV)

=8

-

Measurements

Ok

Display

Water Filling

A

Water filling 18/12/2019 - 14:15

manual u

‘ PURE 100 I
T - 10

Pievienojot Gdens sistému, iericei jabit ieslégtai. Rdpnicas nokluséjuma iestatijums ierices uzpildiSanai ir manuala uzpilde. Ja aizmugures
pieslégvietai pievienojat kadu no aréjam automatiskajam ddens uzpildes iericém, LCD automatiski atver ddens uzpildes opciju ekranu, lai varat
atlasit atbilstigo ierici.

Ja uzpildes sistému pievienojat, kad sterilizators ir izslégts, atveriet izvéini konfiguracijas programma un manuéli atlasiet attiecigo opciju.

So izvélni var lietot arf tadeél, lai islaicigi deaktivizétu automatiskas uzpildes sistému (nolietoti filtri, kldme vai tml.) un parietu manualas tvertnes
uzpildes reZima, saglabajot savienojumu ar automatisko sistému.
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6.1.5.4. PIRMSSILDISANA

Atlasiet attiecigo ikonu, lai aktivizétu UZSILDISANU  sterilizacijas
kamera.

UzsildiS8anas maksimalas temperatiras iestatijumi:
» 50 °C/122 °F ar atvértam durtindm
* 100°C/212°F ar aizvertam durtinam

Neveicot sterilizacijas ciklu, turiet durvis aizvértas, lai nodrosSinatu, ka
uzsildiSana sasniedz maks. temperatdras limeni.

Izmantojiet bultinas, lai ritinatu UZSILDISANAI pieejamas vértibas:
* IZSLEGTS

* Minates

* Grafiks

Aktuala atlase ir redzama zilaja lodzina.
Apstipriniet, nospiezot ENTER

Uzsildisanas izvélne tiek radita, kad autoklavs tiek ieslégts pirmo reizi,

péc valodas atlases un datumallaika opcijam. Péc rdpnicas
nokluséjuma uzsildiSana ir izslégta.

Atlasiet opciju Minates un apstipriniet, nospiezot ENTER

Bultinas sniedz iespéju iestatit maksimalo darba laiku, péc kura
uzsildiSana tiek atspéjota.

Apstipriniet ar ENTER.

Lietotajs var iestatit uzsildi§anas laiku Ildz 720 mindtém (12 stundam).

Atlasiet opciju Grafiks un apstipriniet, nospiezot ENTER.

lestatiet UZSILDISANAS ieslég$anas laiku, izmantojot SAKUMA
skaitTtajus.

lestatiet UZSILDISANAS izslégSanas laiku, izmantojot BEIGU
skaitTtajus.

Apstipriniet, nospiezot ENTER

18/12/2019 - 14:15

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15

OFF u
| Minutes \

Schedule

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15

60 min.

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15

Minutes u
| Schedule \

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15
START

o BD

20 00

24 h formats (nokluséjums)

LV
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6.1.6. SERVISS

Siizvélne ir paredzéta tikai tehniskajam dienestam.
To drikst izmantot tikai specialisti.

% |

Pre-heating 18/12/2019 - 02:15
START END

12 h formats

18/12/2019 - 14:15

viszbie

S

Preferences

= \
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7. MATERIALA SAGATAVOSANA

c ‘ Vienmér izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus.

Pirms ievietoSanas sterilizatora notiriet un noskalojiet visus instrumentus. Dezinfekcijas lidzek|u atliekas un cietie gruzi var kavét sterilizaciju un sabojat
instrumentus un BRAVO G4.

Neietitus instrumentus, kad tie ir paklauti apkartéjas vides vai aréjiem apstakliem, nevar uzturét sterila stavokll. Ja nepiecieSama sterila glabasana,
ietiniet sterilizéjamos instrumentus saskana ar instrumenta razotaja noradijumiem, atlasiet atbilstigo ietiSanas ciklu un laujiet tam darboties 1dz beigam.

Lai veicinatu zavéSanu un nodrosSinatu efektivu sterilizaciju, ietiti vai iesainoti instrumenti nedrikst savstarpéji saskarties.

SciCan iesaka galalietotajam ripigi izvéléties piemérotako sterilizacijas ciklu saskana ar vado$o infekciju kontroles iestaZzu ieteikumiem un vietéjam
normativajam vadlinijam/ieteikumiem.

[@| Lietotajam ir jaatlasa piemérots sterilizacijas tinums atkariba no izvélétas sterilizacijas programmas.

7.1. MATERIALA APSTRADE PIRMS STERILIZESANAS

Lai veiktu efektivu tirisanu, rikojieties $adi:
1 Saskirojiet metala instrumentus péc materidla (oglekla térauds, nerlséjoSais térauds, misin$, aluminijs, hroms utt.), lai nepielautu oksida
elektrolitisku reducésanu.

ZAN

2 Jaizmantojat ultraskanas tiritaju, parliecinieties, vai instrumenti ir rpigi izskaloti un sausi.

3 Jaizmantojat automatisko mazgataju, parbaudiet, vai ir pabeigts automatiska mazgataja zavésanas cikls.

Skidumi, kas satur fenolus vai &etraizvietota amonija savienojumus, var izraisit instrumentu un ultraskanas ierices metala dalu

koroziju. Lai nodrosinatu efektivu tiriSanu, ievérojiet instrumenta lietoSanas instrukciju.

Attieciba uz rokas instrumentiem (turbinam, pretlenkiem u. c.) papildus iepriekS minétajai procedurai ievérojiet razotaja noradijumus.

Péc sterilizacijas programmas noteikti ieellojiet roktura iek$éjos mehanismus. Ja veiksiet $adus droSibas pasakumus, tad netiks saisinats
instrumentu kalpoSanas laiks.

/_\ ‘ Pirms ievietoSanas autoklava iepazistieties ar razotaja sniegtajam instrukcijam par sterilizéjamo instrumentu/materialu.

Tekstilmateriali (vai vispar poraini materiali), pieméram, virsvalki, salvetes, cepures u. tml., rpigi jaizmazga un péc tam jaizzavé pirms apstradasanas
autoklava.

Neizmantojiet mazgasanas lidzekus, kuri satur daudz hlora un/vai fosfatu. Nebaliniet ar lidzekliem uz hlora bazes. Sis vielas var sabojat
paplasu balstus, paplates un metala instrumentus, kas atrodas sterilizacijas kamera.
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7.2. SLODZES PLANOSANA

c ‘ Vienmér izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus.

Lai visefektivak veiktu sterilizaciju un ilgak saglabatu materialus, pagarinot to kalpoSanas laiku, rikojieties saskana ar talak sniegtajam instrukcijam.

Visparigas piezimes par paplasu novietojumu:

Sakartojot neietitus instrumentus, kas ir izgatavoti no dazadiem
metaliem (nerls€josa térauda, radita térauda, aluminija u.c.),
izmantojiet dazadas paplates (ja vien iespg&jams).

Ja instrumenti nav izgatavoti no neriséjosSa térauda, ieklajiet paplaté
papira salveti vai muslina audumu, lai nebltu tieSas saskares starp
atkirigiem materialiem. 7
Jebkura gadijuma izkartojiet priekSmetus pietiekami atstatu citu no ;,Kf
cita, lai tie varétu palikt §ada stavokli visa sterilizacijas cikla laika. 4
NodroSiniet, lai visi instrumenti tiktu sterilizéti atvérta stavoklr.
Novietojiet griezgjinstrumentus, (Skéres, skalpelus u.c.) ta, lai tie
nevarétu savstarpgji saskarties sterilizacijas laika; ja nepiecieSams,
ielieciet starp tiem kokvilnas audumu vai marli.

Izkartojiet traukus (glazes, tases, testa mégenes u. c.) uz saniem vai
agrieztus otradi, lai novérstu Gdens sakrasanos. 76
Nenoslogojiet paplates vairak par atlauto slodzi (sk. pielikuma). _'
Nekraujiet paplates citu uz citas un nelaujiet tam saskarties ar X
sterilizacijas kameras sienam.

Vienmér izmantojiet piegadato paplasu balstu.

Paplasu ievietoSanai sterilizacijas kamera un iznem$anai no tas
vienmer izmantojiet TpaSu piegadato iznemsanas riku.

Lietojiet kimisko procesu monitorus, kas ir pieméroti tvaika autoklaviem/sterilizatoriem noraditaja cikla temperatira un laika katra
steriliz€jamaja iepakojuma vai materiala vai uz tiem.
Izmantojiet tikai kimiskos un biologiskos indikatorus, kas ir paredzéti konkrétajai sterilizacijas cikla temperatirai un ekspozicijas laikam.
Piezime par gumijas un plastmasas S|iteném: 4
* Pirms lietoSanas vienmér noskalojiet ar demineralizétu/destilétu Gdeni,
péc tam kartigi nosusiniet.
. S!Utenes paplaté sakartojiet ta, lai Slatenu gali nebdtu aizsegti vai
saliekti. /
* Nesalokiet un nesamudziniet S$|Gtenes, bet gan péc iespéjas
iztaisnojiet.

Piezime par paketém:

* lzkartojiet iepakojumus citu citam blakus ar atbilstoSam atstarpém,
nekraujiet citu uz cita un gadajiet, lai tie nesaskartos ar kameras
sienam.

* Ja nepiecieSams ietit TpaSus priekSmetus, vienmér izmantojiet
piemérotu porainu materialu (sterilizacijas papiru, muslina salvetes
u. tml.), aizliméjiet iepakojumus ar autoklavam piemérotu lTmlenti.
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Piezimes par iepakotiem materialiem:

* Instrumentus iepakojiet atseviSki vai, ja viena maisina liek vairakus
instrumentus, tiem jabdt izgatavotiem no viena un ta paSa metala.
Neizmantojiet metala skavas, adatas u. c., jo tas var mazinat sterilitati.
Izvietojiet maisinus ta, lai plastmasas puse bitu uz augSu un papira
puse uz leju (pret paplati).

Jebkura gadijuma parliecinieties, vai izvietojums ir efektivs, vajadzibas
gadijuma to mainot uz pretéjo.

Nekada gadijuma nekraujiet maisinus citu uz cita.

C Vienmeér iesainojiet instrumentus, ja planojat tos glabat.
Skatiet arf norades nodala “Sterilizéto izstradajumu glabasana”.

Programmas izvéle ir svarigs pareizas sterilizacijas procesa snieguma posms.
Ta ka instrumentiem un materialiem ir atSkiriga struktdra un TpasSibas, janosaka piemérotaka programmas, lai saglabatu fizikalas Tpasibas (izvairitos

no to izmainam vai vismaz tas ierobezotu) un nodro$inatu labako sterilizacijas procesa efektivitati.
Instrukcija par pareizas programmas izvéli katrai slodzei ir pieejama pielikuma “Programmas”.
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7.3. PAPLASU TURETAJA BALSTA UZSTADISANA UN LIETOSANA

Paplates turétaja balstu var izmantot “paplates” versija (5/6 nodalljuma
atkarTba no autoklava modela).

To var izmantot, lai vertikali vai horizontali novietotu Tpasas “kasetnes”
(3/4 nodalijumi, balstoties uz sterilizatora modeli).
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8. STERILIZESANAS CIKLI

Sterilizacijas cikls sastav no vairakam fazém.

Fazu skaits un ilgums dazados ciklos var bat atSkirigs un ir atkarigs no gaisa izsikné$anas, sterilizacijas procesa un zavéSanas metodém:
* B 134°C universals

* B 121°C universals

* B 134 °C prionu

+ S 134°C Hollow

* S 134°C viengabala

+ Pielagots (lietotaja konfiguréts)

Elektroniska vadibas sistéma uzrauga fazes, vienlaikus parbaudot dazadu parametru ievéro$anu; ja cikla gaitd konstaté jebkadu anomaliju, tad uzreiz
partrauc komandas izpildi, generé trauksmi ar identifikacijas kodu un ar attiecigu pazinojumu paskaidro problémas veidu.

Ar $ada veida vadibu, izvéloties piemérotu sterilizacijas programmu, tiek sasniegta efektiva sterilizacija.

AN

Péc materialu ievietoSanas sterilizacijas kamera (ievérojot noteikumus
sadalad “MATERIALA SAGATAVOSANA”).

18/12/2019 - 14:15

@ CYCLES & TEST

Nospiediet pogu CYCLES & TEST (cikli un testi), lai redzétu ciklu atlases
pogas.

Nospiediet izvélétajam ciklam atbilsto$o pogu. 18/12/2019 - 1415

B B B
134°C | 121°C | 134°C
Universal Universal Prion

Palaidiet ciklu, nospiezot noradito pogu START.
Augsa kreisaja stari paradas cikla skaititajs.

18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

Apaksa tiek raditi $adi dati:

+ Cikla kopégjais laiks

» Procesa ilgums

» Procesa nominala temperatira
» Procesa nominalais spiediens

& 42 @4 §13¢C @214bar
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8.1. PAPILDU ZAVESANA

Lai iestatitu parametrus, nospiediet un turiet nospiestu talak noradito

pogu, I1dz ekrana ir redzami papildu zavésanas iestatijumi. 00058 18/12/2019 - 1415
134°C Universal B

®©

o

© 422 @4 §134°C @214 bar

!estatiet 2évé§a!na!s. laika .mi'nﬂtes papildus standarta Zzavésanas 00058 18/12/2019 - 14:15
ilgumam un apstipriniet, nospiezot ENTER. 134°C Universal B

m

Atlasita vértiba paradas blakus pogai.
Aktivizéjiet ciklu, nospiezot pogu START.

18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

. -

®© 42 @4 [134°C @214bar

l@’| Néakamaja lietoSanas reizé nospiediet papildu Zavésanas pogu, lai aktivizétu ieprieks iestatitas vértibas.

l]?| Papildu zavéSanu iespéjams aktivizét neatkarigi katram ciklam.
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8.2. PARTENZA RITARDATA

Lai iestatitu parametrus, nospiediet un turiet nospiestu talak noradito
pogu, I1dz ekrana ir redzami sdkuma aizkaves iestatijumi.

lestatiet laiku, kad vélaties sakt ciklu, un apstipriniet, nospiezot ENTER.

lestatitais laiks paradas blakus pogai.
Nospiediet pogu SAKT; cikla izpilde automatiski saksies iestatitaja laika.

18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

& 42 @4 §134°C @214bar

00058 18/12/2019 - 14:15

h 134°C Universal B

= =
® 7 . 30 19/12/2019 - 07:30 Enter
=®

o

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B
19/12/2019
° 07:30

S
=

+30'

& 42 @4 f13¢°C @214bar

|I§'| Nakamaja lietoSanas reizé nospiediet sakuma aizkaves pogu, lai aktivizétu ieprieks iestatitas vértibas.
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8.3. CIKLA IZPILDE

Vispilnigaka un svarigaka sterilizacijas cikla, proti, programmas B 134°C
UNIVERSAL (ar frakcionétu pirmsvakuumu), faZu seciba ir $ada:

IESILST

PIRMA VAKUUMA FAZE

PIRMAIS SPIEDIENA PIEAUGUMS
OTRA VAKUUMA FAZE

OTRAIS SPIEDIENA PIEAUGUMS
TRESA VAKUUMA FAZE

TRESAIS SPIEDIENA PIEAUGUMS
STERILIZACIJA

TVAIKA IZLAISANA

ZAVESANA

VENTILACIJA

CIKLA NOSLEGUMS

8.4. CIKLA REZULTATS

Péc cikla beigam ir svarigi parbaudtt sterilizacijas procesa rezultatu.
Ja paradas pazinojums “PABEIGTS”, tatad cikls ir pabeigts pareizi bez
trauksmém un ir garantéta pilniga materiala sterilitate.

8.5. DURTINU ATVERSANA PEC CIKLA BEIGAM

Lai atvértu autoklava durvis, nospiediet attéla redzamo DURVJU
ATVERSANAS pogu:
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00058 B 134°C Universal 18/12/2019 - 14:15

1° PRESSURE

i 89,06°C

@ -0,12 bar

@ 4:00 STOP

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B
@ CYCLE
COMPLETED
& 135,4°C

135,2°C
. 2,140 bar

2,138 bar
\/ @ 400 a

00:00

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B
@ CYCLE
COMPLETED
& 135,4°C
135.2:C
2,140 bar
2,138 bar

v @ 400 O

00:00




8.6. LIETOTAJA DEFINETS CIKLS

Lai iestatitu pielagotus, lietotaja definétus cikla parametrus, atlasiet $o
pogu:

Turiet nospiestu $o pogu, lai atvértu iestatijumus:

Atlasiet pirmsvakuuma veidu (frakcionéts vai vesels), procesa
temperatiru, ekspozicijas laiku un kopé&jo zavésanas ilgumu.

Péc iestatijumu atlasiSanas nospiediet pogu ENTER, lai saglabatu
iestatljumus un atgrieztos iepriek$€ja ekrana.

Nospiediet pogu START, lai palaistu lietotaja definéto ciklu.

18/12/2019 - 14:15

B B B
134°C | 121°C | 134°C

Universal Universal Prion

Hollow ( Custom

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

19”2/2019 n

134°C  @2,14 bar

ﬂﬂ

42

4‘.

@

18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

§§§

0l
R0
<E] > ]

1 =k
@ ©

18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

19/12/2019
° 07:45

§ 134°C  @2,14 bar

@
S

x*
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9. MATERIALA GLABASANA

Sterilizétie materiali péc sterilizacijas ir atbilstoSi jaapstrada un jaglaba ta, lai tie I1dz lietoSanai nezaudétu sterilitati.

levérojiet vietéjas vadlinijas par pareizajam materialu glabaSanas prasibam.
[@’| Parbaudiet iepakojuma materiala raZzotaja noraditas specifikacijas par maksimali pielaujamo glabasanas ilgumu.
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10. TESTU PROGRAMMAS

Lai gadatu par lietotaju un pacientu drosibu, regulari japarbauda tadi fundamentali svarigi procesi ka medicinas instrumentu sterilizacija.

lerice piedava iespéju vienkarsi un automatiski izpildit divus dazadus 18/12/2019 - 14:15

testu ciklus, proti:

* HELIX TESTS / B&D TESTS

* VACUUM TESTS

« Ir pieejama arT programma, kas kombinéta veida izpilda abus testus —
VACUUM + HELIX TESTU / B&D TESTU;

» Vél ir arT Gdens kvalitates parbaudes tests: H,O TESTS

B
134°C

Universal

10.1. HELIX TESTA / B&D CIKLS

Helix/B&D tests ir cikls 134 °C temperatira, kur sterilizacijas posms ilgst noteiktu laiku (3,5 mindtes); vél cikla ir dalita vakuuma fazes tapat ka
sterilizacijas cikla.
Izmantojot piemérotu ierici, varat novértét pareizu tvaika iekldSanu doba materiala (Helix tests).

Sis cikls lauj arT izmérit tvaika iekli$anu porainos materialos (Bowie & Dick testa pakete).
Lai izmantotu Helix/B&D testa ciklu, nospiediet attiecigo pogu un péc
tam Sakt. —

Vacuum Test

levietojiet atbilstigo Helix vai B&D testa pakotni (skatiet nakamo sadalu,
lai uzzinatu, ka pareizi izmantot testa pakotnes)

18/12/2019 - 14:15

Helix /
B&D test

Vacuum+Helix
/ B&D Test

H20 Test

AN

19/12!2019
07:45

00058 18/12/2019 14:15

© 42 @4+ [134Cc @214bar
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HELIX testa ierice (saskana ar EN 867-5 specifikacijam) sastav no 1,5 m garas PTFE caurules, kuras iek$&jais diametrs ir 2 mm un kurai ir piestiprinats
mazs, hermétiski noslégts uzskrivéjams vacins, kas var saturét piemérotu kimisko indikatoru.
Otrs caurules gals ir vala, lai varétu ieplast tvaiks un lai jas varétu novértét ta efektivitati.

Lai veiktu So testu (atbilstoSi standartam EN 13060:2014 + A1:2018), ievietojiet kimisko indikatoru (papira lapinu ar Tpasu reagenta tinti) ierices vacina
(jabat pilntgi sausam). Uzskravéjiet vacinu ta, lai nebatu iespéjama infiltracija caur blivi.

I@ Testa ierice un helix/bd testa kimiskie indikatori neietilpst autoklava komplektacija.

Lai uzzinatu par to vairdk, sazinieties ar tehnisko dienestu (skatiet pielikumu).
Novietojiet ierici apméram centralas paplates vidd. Kamera vienlaikus nedrikst ievietot nekadu citu materialu. Aizveriet durtinas un uzsaciet ciklu.

Testa cikla fazu seciba ir tada pati kd normala sterilizacijas cikla.

Péc cikla beigam iznemiet testa ierici no kameras, atveriet vacinu un iznemiet indikatoru no vacina.

Ja tvaiks pareizi iekluvis iericé, tad indikatora tinte bds mainijusi krasu visa indikatora garuma; ja ne (nepietiekama tvaika piekluve), tad krasas mainas
nebus vai art ta bas tikai dalgja.

To pasu ciklu var lietot arT vienlaikus ar Bowie & Dick testu, novietojot testéSanas ierici blakus HELIX testa iericei.

lekrasojums parasti mainas no gaiSas krasas (bésas, dzeltenas vai tml.) uz tum$u krasu (zilu, violetu vai melnu).
Jebkura gadijuma precizi izpildiet instrukcijas un papildu tehniskos noradijumus, kurus sniedzis indikatora razotajs.

10.2. VACUUM TESTA CIKLS

VACUUM TESTA ciklu izmanto, lai parbauditu, vai autoklava hidrauliska sistéma ir hermétiska.
Merot vakuuma limena izmainas noteikta laikposma un salidzinot rezultatus ar noteiktajam robeZvertibam, var konstatét, cik labi ir hermetizéta
sterilizacijas kamera, caurules un dazadas partverSanas ierices.

Lai atlasitu VACUUM TESTA ciklu, nospiediet attiecigo pogu un péc
tam START.

00058 \18/12/2019- 14:15
19/12/2019 f\"
° 07:45

® 42 @+ §134C @:214bar

Cikla izpildes laika sterilizacijas kamerai jabat tuksai, tur var atrasties tikai paplates un to balsti.
[@| lesakam veikt $o testu katras darbdienas sakuma, kad kamera ir apkartéjas vides temperatdra.

Ja kamera ir augsta temperatira, tas iespaido testa laika veiktos vakuuma vértibas mérijumus; tadé| sistéma ir ieprogramméta nepielaut testa veikSanu
nepiemérotos apstak|os.

Aizveriet durtinas un uzsaciet programmas izpildi.

Uzreiz sakas vakuuma faze, displeja ir redzama spiediena vértiba (josla) un laika skaiti$ana no testa cikla sakuma.

Ja spiediena izmainas parsniedz noteiktas robeZas, programma tiek partraukta un paradas trauksmes pazinojums.
Pilnu trauksmes zinojumu aprakstu skatiet pielikuma.
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10.3. VAKUUMA TESTS + HELIX TESTS/B&D CIKLS
Atlasiet So opciju, lai vienu péc otra veiktu VACUUM TESTA ciklu un

Helix testa/B&D ciklu.

Saja nolika novietojiet testa ierici centralaja paplaté bez jebkada cita materiala.

Aizveriet durtinas un uzsaciet ciklu.
Programma izpildis abus ciklus vienu péc otra.

Parbaudiet rezultatus, ka aprakstits iepriek$&jos punktos.

—0.8

Helix /

Vacuum Test B&D test

¢
H20 Test

AN

00058 \18/12/2019 -14:15
19/12/2019
° 07:45

® 422 @4+ j134C @214 bar

|@| Helix testa un/vai Bowie & Dick testa ierices klatbdtne nekadi neietekmé Vacuum testa cikla izpildi un rezultatu.

10.4. H20 TESTS

Atlasiet So opciju, lai veiktu Gdens kvalitates testu.

18/12/2019 - 14:15
Vacuum Test B:?)":e’s ; Va[‘:g“;g;:::ix
H20 Test a

Y

18/12/2019 - 14:15

H20 TEST @

7,2 uS/cm

110100 111

]

I@| Udens vaditspéju automatiski méra katra sterilizacijas vai testa cikla sékuma, un relativa vértiba tiek atspogulota cikla parskata.
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10.5. DURTINU ATVERSANA
00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

Lai atvertu autoklava durvis, nospiediet un pieturiet attéla paradito
E] CYCLE

pogu.
COMPLETED
@ 135,4°C
135 2:C

0000 .2,140 bar

2,138 bar

\/ @ 4:00

=<0

Durtinas atveras un paliek pusvirus.

Tagad varat tas atvért ar roku.

[@| Neveicot sterilizacijas ciklu, turiet durvis aizvértas, lai nodroSinatu, ka uzsildi$ana sasniedz maksimalas temperatiras limeni.
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10.6. MANUAL INTERRUPTION (manuala partrauk$ana)

Operators var jebkurad bridi partraukt cikla izpildi, nospiezot un 00058 B 134°C Universal  18/12/2019 - 14:15
apméram 3 sekundes turot nospiestu STOP pogu.
% 1° PRESSURE
\ 4§ 89.06°C
] @ -0,12 bar
@ +:00 STOP

ST komanda generé kliidu E999, jo ciklu nevar pareizi pabeigt.
Nospiediet ENTER, lai turpinatu.
Ja cikls kada fazé tiek partraukts, tad sakas iek$€ja hidrauliska kontira automatiskas tirisanas procediira.

Pilnigu trauksmes pazinojumu aprakstu skatiet pielikuma.
00058 18/12/2019 - 14:159¢
134°C Universal B
FAILED Reset
CYCLE A000
0 0 0 0 @ 62,0°C

0,01 2 bar

. 4:00

c ‘ Péc programmas manualas partraukSanas apstradatos materialus nedrikst izmantot, jo nav nodrosinata to sterilizacija.

Lai atvértu durvis, nospiediet un apméram 3 sekundes turiet nospiestu
taustinu ATIESTATE.

LV
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11. IZMANTOTA UDENS NOTECE

lekarta ir aprikota ar iek8&jo notekudenu tvertni, kas savac drenazZas tdeni péc katra cikla.
Kad ir sasniegts idens maksimalais [Tmenis, tiek radits konkréts zinojums.
Turpiniet iztukSot Gdens tvertni, ievérojot talak sniegtos noradijumus.

Atveriet durtinas un rikojieties Sadi: Caurules atvienosana

1 Novietojiet blakus autoklavam trauku ar vismaz 4 litru tilpumu un
ielieciet trauka komplektacija ieklautas drenazas caurules brivo galu.

2 Caurules otru galu ievietojiet iekSéja savienojumad zem kameras
ieejas (savienotdjs kreisaja pusé), spiezot uz leju, Iidz atskan
klikskis.

3 Pilnigi iztukSojiet tvertni, tad nospiediet savienojuma augsdalu un
atvienojiet caurules atro savienojumu.

c Cikla izpildes laika aizliegts atvért tvertnes durtinas, lai
nepielautu karsta tdens nopludi vai izSlakstiSanos.

[@| lekartu var tieSi savienot ar centralizétu drenazas punktu automatiskai tieSai drenazai (skatiet 4.6 punktu).
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12. DATU PARVALDIBA UN SAVIENOJAMIBA

Lai pieklatu sadalai DATU VADIBA UN SAVIENOJAMIBA, nospiediet uz
atbilstigas ikonas.

Sadala DATU VADIBA UN SAVIENOJAMIBA tiek nodrosinata piekluve
Sadiem parametriem:

+ USB vadiba

» WiFi

+ PRINTERU vadiba

+ ETHERNET

» CLOUD savienojums

18/12/2019 - 14:15

Cloud

HE G0
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12.1. USB VADIBA

Pirms nakamo operaciju veiksanas ievietojiet USB moduli.
Veikto ciklu datus var parkopét USB modull no autoklava iek$éjas atminas.

Lai lejupieladétu sterilizacijas ciklu/testu failus (PDF formata), atlasiet So

pogu:

[@ USB modulim jabat formatétam saskana ar instrukcijam, kas 14:15 -16/10/2020
izklastitas  Seit:  Pielikums —  Tehniskie  raksturojumi, i g

kopsavilkuma tabula.

Pievienojiet USB moduli priek§&jam portam (ka paradits attéla).

Pirms turpinat lejupieladi, jums ir jaatlasa parskata veids un jaizvélas

Report Type 14:15 -16/10/2018
formats:
» Parskats (standarta versija)
* lzversts parskats

| Report |

Extended report

Sterilizacijas/testu ciklu faili ir PDF formata.

Var izvéléties, cik ciklu lejupieladét aréja datu neséja:
+ Jaunais

- P&dajie 10 New
- P&dsjie 50
- P&dajie 100 Last 50

+ Pielagots rezims

Last 100

Ja atlasita opcija Pielagots, uzvedné teikts prasits ievadit
lejupieladéjama pirma un pédéja cikla numuru.

Lejupielades beigas nonemiet moduli.

I@ Kad tiek parsniegta iestatita vértiba, sistéma pardda
pazinojumu par to, ka nepiecieSams veikt iek$éjas atminas datu
dubléjumkopéSanu.

Lai dzéstu paradito bridinajumu, lejupieladéjiet ciklu parskatus,
izmantojot opciju “Jauns”.

Q Nedrikst ieslégt autoklavu, kad taja ir iesprausts USB
modulis.

lerice meklé jaunus programmatiiras atjauninajumus ikreiz,
kad tiek iesprausts USB modulis un iekarta tiek ieslégta.
Pievienojiet USB moduli tikai tad, kad ir nepiecieSams
lejupieladét ciklus un veikt programmatiiras
atjauninajumus.
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12.1.1. TIESA LEJUPIELADE

ST vadiba veic JAUNO cikla atskai$u lejupieladi PDF faila formata,
izmantojot USB atslégu. JAUNS norada, ka cikla atskaites iepriek$ nav
lejupieladétas.

N

18/12/2019 - 14:15\

-

CYCLES & TEST
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12.2. Wi-Fi

Atlasiet WiFi, lai autoklavu savienotu ar vietéju WiFi tiklu.

15 -16/10/2020

uss WiFi
=l &
I =
Ethernet Cloud
Atlasiet IESL./IZSL., lai iespéjotu vai atsp&jotu WiFi savienojumu. WiFi 14:15 -16/10/2018

Apstipriniet ar ENTER.
Lai konfigurétu WiFi tiklu, atlasiet pogu IESTATIJUMI.

WIiFi IESTATIJUMI sniedz piekluvi:
+ TIKLU MEKLESANAI

+ MANUALAI IEVADEI

+ IESTATISANAI

TIKLU MEKLESANA automatiski meklé pieejamos WiFi tiklus, kas tiek WiFi 14:15 18/102018
paradriti saraksta veida. l Warmni
Ritiniet sarakstu, lai atlasttu WiFi tiklu, un apstipriniet, nospiezot n9
ENTER.
Searching for networks...

Wi-Fi 14:15 -16/1072018

‘ Network 1 l
p -
= - |0
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Péc tikla nosaukuma atlasi$anas ievadiet tikla PAROLI un apstipriniet,
nospiezot ENTER.
Poga SHIFT lauj izmantot TpaSo rakstzimju tastatdru.

MANUALA IEVADISANA lauj manuali redigét WiFi tikla SSID un
PAROLI un apstiprinat, nospiezot ENTER.
Nospiezot pogu SSID vai PSW, tiek paradita redigéSanas tastatira.

DHCP var iestatit ka automatisku vai manualu.

Automatiskaja DHCP rezima tikla konfiguracijas parametri tiek pieskirti
automatiski.

Manualaja DHCP rezima tikla konfiguracijas parametri jaiestata
manuali.

Apstipriniet atlastto reZimu, nospiezot ENTER.

12.3. PRINTERI

Lai iestatitu parametrus, atlasiet Sos iestatijumus:

l@ Izvéles aréjais printeris (ats. M7D200012) ir saderigs ar BRAVO
G4. Ladzu, sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu, lai
apstiprinatu citu printeru saderibu.

Atlasiet PRINTERI, lai izvélétos reZimu no §Im opcijam:

* NAV PRINTERA — deaktivizé printeri.

ATSKAITE — procesa beigas izdruka ciklu kopsavilkuma parskata
kompaktu versiju.

IZVERSTA ATSKAITE — procesa beigas izdruka ciklu kopsavilkuma
parskata izvérstu versiju.

SVITRKODU UZLIMES — izdrukd uzlimes ar cikla datiem un
svitrkodu.

14:15 -16/10/2018

WiFi 14:15 -16/10/2018

P

14:15 -16/10/2018

Network 1!

\5 -16/10/2020

Printer 14:15 -16/10/2018

Extended report ° n

LV
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Cikla beigas nospiediet DURVJU ATBLOKESANAS pogu.

Ja atlasits SVITRKODA UZLIMES rezims, tiek atvérts talak paraditais
ekrans, kura var iestatit uzlimju skaitu un intervalu (dienas) starp cikla
izpildes datumu un steriliz€ta materiala deriguma termina beigu datumu.

Izmantojiet bultinas, lai mainttu vértibu.
Nospiediet pogu PRINTER, lai izdrukatu uzlimes ar svitrkodu.

Nesekmiga cikla vai testa cikla gadijuma automatiski tiek izdrukata tikai
viena uzlime.

Ja printeris ir savienots ar autoklavu un ir iestatita opcija ATSKAITE,
autoklavs automatiski izdruka kopsavilkumu cikla beigas.
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@ CYCLE
COMPLETED
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. 2,140 bar
2,138 bar
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<0
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12.4. ETHERNET

Atlasiet ETHERNET, lai autoklavu savienotu ar vietéju Ethernet tiklu

DHCP var iestatit ka automatisku vai manualu.

Automatiskaja DHCP rezima tikla konfiguracijas parametri tiek pieskirti
automatiski.

Manualaja DHCP rezima tikla konfiguracijas parametri jaiestata manuali.

Apstipriniet atlastto rezimu, nospiezot ENTER.

12.5. G4 CLOUD

BRAVO G4 Cloud timekla portals ir tieSs savienojums ar BRAVO G4
jasu vietéja tikla. To aizsarga josu ugunsmdris, un tas nav pieejams
aréjiem lietotajiem (ja viniem nav attalinatas piek|uves koda).

Lai iegutu papildinformaciju, ladzu, sazinieties ar tehniskd dienesta
nodalu par attalinatas piekluves koda izgiSanu.

G4 Cloud timekla portals nodroSina reallaika cikla informaciju un
arhivétus sterilizé$anas ierakstus, kas ir unikali $ai iericei. Seit var drukat
atskaites, iestatit e-pasta pazinojumus un mekléSanas ciklu vésturi.

Lai iestatitu timekla portalu, lGdzu, izpildiet talak sniegtas norades;
papildinformacija ir pieejama portala ciiné PALIDZIBA.

Kad tikla savienojums ir izveidots, atlasiet ikonu Cloud, lai iestatitu
SciCan tieSsaistes piekluvi. TieSsaistes aktivizacijas kods vai QR kods
tiks automatiski paradits ekrana.

Izmantojot tieSsaistes piekluves aktivizacijas kodu, lGdzu, izpildiet
www.scican.com/online-access sniegtds norades vai izmantojiet QR
kodu, lai atrak piekl|atu URL.

TieSsaistes piekluvi var pabeigt jebkura laika (iericei jabdt savienotai ar
WiFi vai Ethernet tiklu).

14:15 -16/10/2020

: \ Cloud

/|

WiFi 14:15 -16/10/2018

(0]
i
5

o
o
2]

14:15 -16/10/2020

usB WiFi Printers

Cloud

Cloud 14:15 -16/10/2020

Online Access Activation Code

aBc-123

www.scican.com/online-access/
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13. PIELIKUMS - PROGRAMMAS

Sterilizacija ar tvaiku ir piemérota gandriz visiem materidliem un instrumentiem, kuriem nerodas bojajumi vismaz 121 °C temperatira (citos gadijuma
jaizmanto citas zemas temperatiras sterilizacijas sistémas).

Parasti sterilizacijai ar tvaiku ir pieméroti $adi materiali un instrumenti:

kirurgiskie un citi instrumenti no neriséjosa térauda;

kirurgiskie un citi instrumenti no oglekla térauda;

rotéjosi un/vai vibréjosi instrumenti ar saspiesta gaisa (turbinas) vai mehaniskas transmisijas piedzinu (pretlenki, zobakmens tiritaji);
stikla izstradajumi;

izstradajumi uz mineralvielu bazes;

karstumizturigi plastmasas izstradajumi;

karstumizturigi gumijas izstradajumi;

karstumizturigi tekstilizstradajumi;

mediciniski materiali (piemé&ram, marle, tamponi);

citi visparéji materiali, ko var apstradat autoklava

[@ Nemot véra materialu (viengabala, dobs vai porains), kas noradits uz ST materiala iepakojuma (papira/plastmasas maiss, papirs sterilizésanai,
trauks, muslina salvetes u. c.), un nemot véra materiala karstumizturibas ipasibas, ir svarigi izvéléties piemérotu sterilizésanas programmu,
Skatot tabulu nakamaja lappusé.

c So ierici nedrikst izmantot $kidrumu un farmacijas produktu sterilizacijai.

3| Prionu” cikis

Sis ierices atsauces standarts EN 13060:2014 + A1:2018 neparedz nekadas prasibas attieciba uz deaktivizacijas procesiem, kas izraisa
suklveida encefalopétiju, pieméram, skrepi slimibu, govju suk|veida encefalopatiju un Kreicfelda-Jakoba slimibu.

Ta sauktais “prionu” cikls (18 min. 134 °C temperatira) atbilst valsts noteikumiem, kas nosaka $adu modificétu tvaika sterilizacijas procesu ka
prionu dezinfekcijas programmas sastavdalu.
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13.1.17 220V — 240 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS GALVENIE CIKLA PARAMETRI STERILIZEJAMIE MATERIALI PIEZIMES

dalttais;

(F=
(KWh/cikla)

erins

MAKS. MASA UZ IZSTRADAJUMU (kg)

MAKS. MASA UZ PAPLATI (kg) **

CIKLA
APRAKSTS

vakuums
érins (ml/cikla)

MAKS. KOPEJA MASA (kg)

lepriek$€jais
veselais)

Turésanas laiks (min.)
Cikla kopgjais ilgums (maks. piepildijums)

Cikla tips (EN 13060:2014 + A1:2018)

Temperatdra (°C)

Spiediens (bar)

Standarta zavésana (min.) ***
Maks. H?O pat

Vidgjais energijas pat

n
o
=

S=

Poraini materiali
bez iepakojuma

=
[=)
S
o
[
o
o
[
o

Poraini materiali
atseviska 0,75 0,25 0,25
iepakojuma

Poraini materiali

dubultiepakojuma 0.60 0.20 020

134°C . Viengabala un
UNIVERSALS 1341211 40) B Pl 42 550 0.75 dobi materiali
atseviska
iepakojuma
Viengabala un
dobi materiali bez| 6,00 1,20 0,25
iepakojuma

3,00 1,00 0,50

Viengabala un
dobi instrumenti 1,50 0,50 0,25
dubultiepakojuma

Poraqm mat.erlall 1,00 0,30 0.30
bez iepakojuma lepakotiem
Poraini materiali materialiem
atseviska 0,75 0,25 0,25 un
iepakojuma instrumentiem
Poraini materiali (atseviskais
dubultiepakojuma | ©®0 | 020 | 020 | un qubuitais
134°C Viengabala un 'ﬁgf‘ekigfg]:)
13412,1| 18 B F 13 56 600 0,85 dobi materiali
PRIONU i
atseviska 3,00 1,00 0,50 IZ:;?)T;;)LS
iepakojuma
- paxo) konfiguraciju
Viengabala un
dobi materialibez| 6,00 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un
dobi instrumenti 1,50 0,50 0,25
dubultiepakojuma
Poraini materiali
bez iepakojuma
Poraini materiali
atseviska 0,75 0,25 0,25
iepakojuma

1,00 0,30 0,30

Poraini materiali
121°C dubultiepakojuma

P 12111 20 B F | 13 58 600 0,75
UNIVERSALS Viengabala un

dobi materiali
atseviska
iepakojuma
Viengabala un
dobi materialibez| 6,00 1,20 0,25
iepakojuma

0,60 0,20 0,20

3,00 1,00 0,50
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NOMINALAS VERTIBAS GALVENIE CIKLA PARAMETRI STERILIZEJAMIE MATERIALI PIEZIMES
® |s 2 ) =
ke he} 4 x 2
S g 2 £ 3
< . | e _ = 5 3
+ I g < 5 | £ | &
CIKLA g g = 3 B f=3 = < S
APRAKSTS ~ & 3| E = E S & o %
c S = %} - © <
= © © IS 0 o1 < o N
£ Pt > c 5 =3 =
P = © = [0 N N
g') = &) 2 I$ g) (] :g Ig, 2 2
s/ & 5| F eS| &£ | & | % i3 | 3
! [2] ~ B4 i
|2 ¢ 2 |os o g £ & S < <
o | Q@ © = Lo © 9 - K%} . . ;
o | B D p v QP T © % S ) <D €D
E q__) |9 0 = C v X 1 n X X X
o | o 5 =4 aqnl S X < 2 o < < <
|l wn = (@) 2w » O = > ~ = = =
Viengabala un
dobi instrumenti 1,50 0,50 0,25
dubultiepakojuma
Dobl.lnstrur.nentl 6.00 1,20 0.50
134°C bez iepakojuma
HOLLOW |134|2,1| 4(* S F 4 35 550 0,65 Viengabala
UNWRAPPED instrumenti bez 6,00 1,20 0,50
iepakojuma
Viengabala ilzeée;ﬁ?g?z
. instrumenti viena 3,00 1,00 0,25 aplasu
134 °C iepakojuma p_p -
VIENGABALA [ 134 2,1| 4(% S S | 13 33 350 0,55 konfiguraciju
IETINUMA Viengabala
materiali bez 6,00 1,20 0,50
ietinuma
. Viengabala
13412,11 4+30 instrumenti bez Mainiai
XXX°C iepakojuma aramgtri
LIETOTAJS nav . nav nav nav (atkariba no nav nav nav P -
- L FIS|5+30| . L L o L L L atkariba no
(skatit pieejams pieejams | pieejams | pieejams lietotaja pieejams | pieejams | pieejams I
iezimi 121)1,1|20+30 : P veiktajiem
piezimi) ) iestatijumiem ir . o
SO iestatijumiem
iespé&jami citi
slodzes veidi)
Tikai testéSanas
HELIX/BD 134|2,1| 35 - F 1 20 - - ierice (bez citas - - -
TESTS
slodzes)
VACUUM - «
TESTS “ los - - - - 18 - - TukSa kamera - - -
VACUUM +
HELIX/ BD ) ) ) ) ) ) 42 ) ) ) ) ) )
TEST (secigi
izpildams)

I
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindsu sterilizésanas ilgumu, sazinieties ar tehnisko dienestu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappuses).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar (sk. attélus nadkamajas lappus€s).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.
Saja rokasgramata termins “dobo materialu slodze” attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka “ar $auru lamenu” (3.18. punkts, EN
13060:2014 + A1:2018), gan elementiem, kas definéti ka “vienkarsi dobi” (3.30. punkts, EN 13060:2014 + A1:2018).
Termins “dobu materialu slodze B” attiecas TIKAI uz elementiem, kas definéti ka “vienkarsi dobi” (3.30. punkts, EN 13060:2014 + A1:2018).

(***) Atkariba no slodzes veida var bit nepiecie§ams optimizét Zavésanu, izmantojot papildu Zavésanas funkciju (8.1).

(**) Maks. masa uz paplati nozimé maksimalo slodzi, kas janovieto uz katras paplates, vienlaikus ievérojot MAKS. KOPEJA MASA Kka ierices
slodzes ierobeZojumu.
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13.2. 22220V - 240 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS GALVENIE CIKLA PARAMETRI STERILIZEJAMIE MATERIALI PIEZIMES

dalttais;

(F=
(KWh/cikla)

erins

MAKS. MASA UZ IZSTRADAJUMU (kg)

MAKS. MASA UZ PAPLATI (kg) **

CIKLA
APRAKSTS

vakuums
érins (ml/cikla)

MAKS. KOPEJA MASA (kg)

lepriek$€jais
veselais)

Turésanas laiks (min.)
Cikla kopgjais ilgums (maks. piepildijums)

Cikla tips (EN 13060:2014 + A1:2018)

Temperatdra (°C)

Spiediens (bar)

Standarta zavésana (min.) ***
Maks. H?O pat

Vidgjais energijas pat

n
o
=

S=

Poraini materiali
bez iepakojuma

e
™
o
o
D
o
o
[
o

Poraini materiali
atseviska 1,00 0,30 0,25
iepakojuma

Poraini materiali

dubultiepakojuma 0.75 025 020

134°C . Viengabala un
UNIVERSALS 1341211 40) B Pl 46 700 0.8 dobi materiali
atseviska
iepakojuma
Viengabala un
dobi materiali bez | 7,50 1,20 0,25
iepakojuma

4,00 1,25 0,50

Viengabala un
dobi instrumenti 2,00 0,60 0,25
dubultiepakojuma

Poraqm mat.erlall 1,20 0,40 0,30
bez iepakojuma lepakotiem
Poraini materiali materialiem
atseviska 1,00 0,30 0,25 un
iepakojuma instrumentiem
Poraini materiali (atseviskais
dubultiepakojuma 0.75 025 0.20 un dub_ultais
134°C Viengabala un 'ﬁgf‘ekigfg]:)
134(2,1| 18 B F 15 60 750 0,9 dobi materiali
PRIONU i
atseviska 4,00 1,25 0,50 IZ:;?)T;;)LS
iepakojuma
- paxo) konfiguraciju
Viengabala un
dobi materialibez | 7,50 1,20 0,25
iepakojuma
Viengabala un
dobi instrumenti 2,00 0,60 0,25
dubultiepakojuma
Poraini materiali
bez iepakojuma
Poraini materiali
atseviska 1,00 0,30 0,25
iepakojuma

1,20 0,40 0,30

Poraini materiali
121°C dubultiepakojuma

P 12111 20 B F | 15 63 750 0,8
UNIVERSALS Viengabala un

dobi materiali
atseviska
iepakojuma
Viengabala un
dobi materialibez| 7,50 1,20 0,25
iepakojuma

0,75 0,25 0,20

4,00 1,25 0,50
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NOMINALAS VERTIBAS GALVENIE CIKLA PARAMETRI STERILIZEJAMIE MATERIALI PIEZIMES
® |s 2 ) =
ke he} 4 x 2
8 1L E 2 £ 2
< . | e = 5 3
+ ; g ) < 5 = 3
— X N I
CIKLA 3 |E | < S i 2z < < <
APRAKSTS ~ & 3| E = E S & o %
c S i~ © 0 — © < < N
~ E S IS | g g 2. o = N N
o| | 5| @ 2| 2 5 g < 5 5
| = X ! 5 = 5
s|E| S| B |s. 8| &8 | E| B g1 3 | 3
=1 = © 0 oy S
glegl €| g g9 g| 3 g 5 2 S g
o | .2 I = LY © ~< - 2 %) %) %]
o ko] 7] © o g T © 0 = I ¥ ¥ ¥
E|.Q o ~ =3 5 ~ = o
o | & 5 e~ aql S 4 [ =] o < < <
|l wn = (@) 2w » O = > ~ = = =
Viengabala un
dobi instrumenti 2,00 0,60 0,25
dubultiepakojuma
Dobl.lnstrur.nentl 7,50 1,50 0.50
134°C bez iepakojuma
HOLLOW 13412,1| 4(% S F 5 39 750 0,7 Viengabala
UNWRAPPED instrumenti bez 7,50 1,50 0,50
iepakojuma
Viengabala ilzeée;ﬁ?g?z
. instrumenti viena 4,00 1,00 0,25 aplasu
134 °C iepakojuma p_p -
VIENGABALA | 134 2,1 4(* S S | 15 39 400 0,6 konfiguraciju
IETINUMA Viengabala
materiali bez 7,50 1,20 0,50
ietinuma
] Viengabala
13412,1| 4+30 instrumenti bez Mainiai
XXX°C iepakojuma aramgtri
LIETOTAJS nav . nav nav nav (atkariba no nav nav nav P -
- L FIS|5+30| . L L o L L L atkariba no
(skatit pieejams pieejams | pieejams | pieejams lietotaja pieejams | pieejams | pieejams oo
. veiktajiem
piezimi) |121]1,1/20+30 iestatTjumiem ir IR
SO iestatijumiem
iespé&jami citi
slodzes veidi)
Tikai testéSanas
HELIX/BD 134|2,1| 35 - F 1 24 - - ierice (bez citas - - -
TESTS
slodzes)
VACUUM - =
TESTS “ los - - - - 18 - - TukSa kamera - - -
VACUUM +
HELIX/ BD ) ) ) ) ) ) 46 ) ) } ) ) )
TEST (secigi
izpildams)

I
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindsu sterilizésanas ilgumu, sazinieties ar tehnisko dienestu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappuses).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar (sk. attélus nadkamajas lappus€s).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.
Saja rokasgramata termins “dobo materialu slodze” attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka “ar $auru lamenu” (3.18. punkts, EN
13060:2014 + A1:2018), gan elementiem, kas definéti ka “vienkarsi dobi” (3.30. punkts, EN 13060:2014 + A1:2018).
Termins “dobu materialu slodze B” attiecas TIKAI uz elementiem, kas definéti ka “vienkarsi dobi” (3.30. punkts, EN 13060:2014 + A1:2018).

(***) Atkariba no slodzes veida var bit nepiecie§ams optimizét Zavésanu, izmantojot papildu Zavésanas funkciju (8.1).

(**) Maks. masa uz paplati nozimé maksimalo slodzi, kas janovieto uz katras paplates, vienlaikus ievérojot MAKS. KOPEJA MASA Kka ierices
slodzes ierobeZojumu.
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13.3.28 220V - 240 V CIKLU KOPSAVILKUMA TABULA

NOMINALAS VERTIBAS GALVENIE CIKLA PARAMETRI STERILIZEJAMIE MATERIALI PIEZIMES

dalttais;

(F=
(KWh/cikla)

erins

MAKS. MASA UZ IZSTRADAJUMU (kg)

MAKS. MASA UZ PAPLATI (kg) **

CIKLA
APRAKSTS

vakuums
érins (ml/cikla)

MAKS. KOPEJA MASA (kg)

lepriek$€jais
veselais)

Turésanas laiks (min.)
Cikla kopgjais ilgums (maks. piepildijums)

Cikla tips (EN 13060:2014 + A1:2018)

Temperatdra (°C)

Spiediens (bar)

Standarta zavésana (min.) ***
Maks. H?O pat

Vidgjais energijas pat

n
o
=

S=

Poraini materiali
bez iepakojuma

L
a1
o
o
a
o
o
[y
o

Poraini materiali
atseviska 1,25 0,35 0,35
iepakojuma

Poraini materiali

dubultiepakojuma 0,90 0,30 030

134°C . Viengabala un
UNIVERSALS 1341211 40) B Pl 56 900 0.8 dobi materiali
atseviska
iepakojuma
Viengabala un
dobi materiali bez| 9,00 1,40 0,25
iepakojuma

5,00 1,50 0,75

Viengabala un
dobi instrumenti 2,50 0,70 0,25
dubultiepakojuma

Poraqm mat.erlall 1,50 0,50 0.50
bez iepakojuma lepakotiem
Poraini materiali materialiem
atseviska 1,25 0,35 0,35 un
iepakojuma instrumentiem
Poraini materiali (atseviskais
dubultiepakojuma | ©%0 | 039 | 030 1 un qubuitais
134°C Viengabala un 'ﬁgf‘ekigfg]:)
13412,1| 18 B F 17 70 950 1 dobi materiali
PRIONU i
atseviska 5,00 1,50 0,75 IZ:;?)T;;)LS
iepakojuma
- paxo) konfiguraciju
Viengabala un
dobi materiali bez| 9,00 1,40 0,25
iepakojuma
Viengabala un
dobi instrumenti 2,50 0,70 0,25
dubultiepakojuma
Poraini materiali
bez iepakojuma
Poraini materiali
atseviska 1,25 0,35 0,35
iepakojuma

1,50 0,50 0,50

Poraini materiali
121°C dubultiepakojuma

P 12111 20 B F | 17 69 950 0,9
UNIVERSALS Viengabala un

dobi materiali
atseviska
iepakojuma
Viengabala un
dobi materialibez| 9,00 1,40 0,25
iepakojuma

0,90 0,30 0,30

5,00 1,50 0,75

LV | 65




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

NOMINALAS VERTIBAS GALVENIE CIKLA PARAMETRI STERILIZEJAMIE MATERIALI PIEZIMES
® |s 2 ) =
ke k] X~ x 2
S g 2 £ 3
< : a _ 2 2 2
+ i P ) = S = [a
CIKLA g g = 3 B f=3 = < S
APRAKSTS ~ & 3| E = E S & o %
c S i~ © 0 — © < < N
~ E S IS | g g 2. o = N N
ol | & & 2| 2 5 8 < 5 5
= [ X 1 = - =
s 5| & lsa8| &8 | B | % g1 3 | 3
=1 e - (7] o) c < <
0 IR IR Bl e | 2 =
s |2 @ = Y © = X ‘® %) %] %]
Q ° 7] © o @ T © 0 = I ¥ < v
E|.Q o ~ =3 5 ~ = o
o | & 5 e~ aql S 4 [ =] o < < <
|l wn [ (@) 2w » O = > ~ = = =
Viengabala un
dobi instrumenti 2,50 0,70 0,25
dubultiepakojuma
Dobl.lnstrur.nentl 9,00 1,50 0.50
134°C bez iepakojuma
HOLLOW |134|2,1| 4(* S F 6 44 950 0,8 Viengabala
UNWRAPPED instrumenti bez 9,00 1,50 0,50
iepakojuma
Viengabala ilzeée;ﬁ?g?z
. instrumenti viena 5,00 1,00 0,25 aplasu
134 °C iepakojuma p_p -
VIENGABALA [ 134 2,1| 4(% S S | 17 45 500 0,7 konfiguraciju
IETINUMA Viengabala
materiali bez 9,00 1,20 0,50
ietinuma
] Viengabala
13412,1| 4+30 instrumenti bez Mainiai
XXX°C iepakojuma aramgtri
LIETOTAJS nav . nav nav nav (atkariba no nav nav nav P -
- L FIS|5+30| . L L o L L L atkariba no
(skatit pieejams pieejams | pieejams | pieejams lietotaja pieejams | pieejams | pieejams I
iezimi 121)1,1|20+30 : P veiktajiem
piezimi) ) i iestatijumiem ir . o
SO iestatijumiem
iespé&jami citi
slodzes veidi)
Tikai testéSanas
HELIX/BD 134|2,1| 35 - F 1 24 - - ierice (bez citas - - -
TESTS
slodzes)
VACUUM - «
TESTS “ los - - - - 18 - - TukSa kamera - - -
VACUUM +
HELIX/ BD ) ) ) ) ) ) 46 ) ) ) ) ) )
TEST (secigi
izpildams)

=
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(*) Lai iestatitu 5,5 mindsu sterilizésanas ilgumu, sazinieties ar tehnisko dienestu.
Veselais pirmsvakuums = 1 pirmsvakuums; -0,8 bar (sk. aftélus nakamajas lappus€s).
Frakcionétais pirmsvakuums = 3 pirmsvakuumi; -0,8 bar (sk. attélus nakamajas lappus€s).
Dobo materialu slodze atbilstosi standartam EN 13060:2014 + A1:2018.
Saja rokasgramata termins “dobo materialu slodze” attiecas uz elementiem, kas definéti gan ka “ar $auru lamenu” (3.18. punkts, EN
13060:2014 + A1:2018), gan elementiem, kas definéti ka “vienkarsi dobi” (3.30. punkts, EN 13060:2014 + A1:2018).
Termins “dobu materialu slodze B” attiecas TIKAIl uz elementiem, kas definéti ka “vienkarsi dobi” (3.30. punkts, EN 13060:2014 + A1:2018).

(***) Atkariba no slodzes veida var biit nepiecieSams optimizét Zavé$anu, izmantojot papildu Zavésanas funkciju (8.1).

(**) Maks. masa uz paplati nozimé maksimalo slodzi, kas janovieto uz katras paplates, vienlaikus ievérojot MAKS. KOPEJA MASA ka ierices
slodzes ierobezojumu.
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SPIEDIENS, LAIKS UN TEMPERATURA
Atbilstiba ar EN 13060:2014 + A1:2018 darbibas cikliem

134°C cikli
EN 130.60:2014 A Laiks (minites) Minimél_é MaksimaTl_Ié !Vlir!imélais_ . N.Iak'simélai_s'
A1:2018 temperatira temperatira spiediens (bari) spiediens (bari)
1 cs
t1 1PV -0,81 -0,79
t2 1PP +0,97 +1,03
t3 2PV -0,81 -0,79
t4 2PP +0,97 +1,03
t5 3PV -0,81 -0,79
t6 SS 4/5,5 +134 +137 +2,04 +2,31
t7 SE 4/5,5 +134 +137 +2,04 +2,31
t8 DS -0,81 -0,79
t9 DE -
2 CE -0,02 +0,02
121°C cikli
EN 130§0:2014 s Laiks (minites) Minimél_'c'l Maksimé_lé !Vlin.imélais_ . N.Iak.simélai_s.
A1:2018 temperatiira temperatira spiediens (bari) spiediens (bari)
1 cs
t1 1PV 0,81 -0,79
t2 1PP +0,97 +1,03
t3 2PV -0,81 -0,79
t4 2PP +0,97 +1,03
t5 3PV -0,81 -0,79
t6 SS 20 +121 +124 +1,05 +1,25
t7 SE 20 +121 +124 +1,05 +1,25
t8 DS -0,81 -0,79
t9 DE
2 CE 0,02 +0,02
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13.4. STERILIZACIJAS PROGRAMMU DIAGRAMMA

PROGRAMMA
134°C UNIVERSALS
134 °C — 4 minutes / 5,30 minates

PROGRAMMA
134°C PRIONU
134 °C — 18 minutes

A
B
C
D
E

SPIEDIENS (BAR)
PROCESS

ILGUMS (MIN)
FRAKCIONETAIS VAKUUMS
VAKUUMA ZAVESANA

OTOm>

SPIEDIENS (BAR)

PROCESS

ILGUMS (MIN)

FRAKCIONETAIS PIRMSVAKUUMS
ILGA ZAVESANA

SE

A
+ 2.10
T 2.00
T 1.00
0.00 4 1 1 1 1 1 1 1 1
I I I I I 1 I I 1
| -0.80 A
D
PROGRAMMA
121°C UNIVERSALS
121 °C — 20 minates
A
110 1PP 2PP
T 1.00
€S PE A\
-+ -0.80
1PV 2PV 3PV
F
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DS DE



PROGRAMMA
134°C HOLLOW UNWRAPPED
134 °C — 4 minuates

2.10
200

T 1.00

000,
Cs +—t
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1PP

2PP

SS

ITOwmW>

SPIEDIENS (BAR)

PROCESS
ILGUMS (MIN)
FRAKCIONETAIS PIRMSVAKUUMS

ATRA ZAVESANA

SE

PROGRAMMA
134 °C VIENGABALA IETINUMA
134 °C — 4 minites

210
2.00

T 1.00

2PV

3PV

O Om>

DS

SPIEDIENS (BAR)

PROCESS

DE

ILGUMS (MIN)
FRAKCIONETAIS PIRMSVAKUUMS

ILGA ZAVESANA

0.00 i !

1 1PV
-1.00 |

DS

DE

LV
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13.5. TESTESANAS PROGRAMMU DIAGRAMMAS

PROGRAMMA
HELIX B&D TESTS
134 °C — 3,5 minites

SPIEDIENS (BAR)

PROCESS

ILGUMS (MIN)

FRAKCIONETAIS PIRMSVAKUUMS
ATRA ZAVESANA

ITO®@W>

SS SE
210

" 2.00

1PP 2PP
T 1.00

cs 0.00 i I i : : { ! I Il 1 | ! ! Il ! Il I} | Il ! il ! ! Il | i CE

1PV 2PV 3PV DS DE

PROGRAMMA
VACUUM TESTS
-0,80 bar

SPIEDIENS (BAR)

ILGUMS (MIN)
STARPNOSACTJUMS, LAl TURPINATU TESTU
GALTGAIS NOSACIJUMS, LAl TESTU IESKAITITU
VAKUUMA FAZE

GAIDISANA

ZUDUMU MERIJUMS

vOoZZIroxr

-+-1.00

L M

0.00 1 (P2P1)<(POPN)/10  t2=t14300s (P3-P2) <0013 bar t3=12+600s CE C

X Il | | 1 1 1 1 1 1 1 1 Il 1 1 1 1 1 1 Il
CS — 1t 11— Tttt —t——t— 11
PO

5 min 10 min

t
|
N

o P

P3
E1F E3F
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13.6. IZDRUKATO ATSKAISU PIEMERI
(PRINTERIS PIEEJAMS PEC IZVELES)

PROGRAMMAS DRUKASANA PROGRAMMAS DRUKASANA (HELIX/BD PROGRAMMAS DRUKASANA (VACUUM
(STANDARTA PROGRAMMA) TESTS) TESTS)

ATXXXXXX oxay. %
1/J AJXXXXXX
1.11/3001

Uz papira izdrukatais teksts saglabajas paris gadu, ja papiru pareizi uzglaba (atstatu no karstuma avota, vésa un sausa vieta). Termoizdrukas
glabgjiet celulozes aploksnés, nevis plastmasas vacinos.
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14. PIELIKUMS — APKOPE

lekarta ir ne vien pareizi jalieto, bet lietotajam ir javeic ari tas regularas apkopes, lai garantétu drosu un efektivu darbibu visa tas darbmuza.

c ‘ Vienmér izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus.

Lai uzlabotu apkopes kvalitati, papildiniet parastas parbaudes ar regularam periodiskam parbaudém, ko var veikt tehniskais dienests (skatiet pielikumu).

Tapat noteikti nepiecieSams veikt periodisku autoklava validaciju, proti, parbaudit procesa termodinamiskos parametrus un tos salidzinat ar atsauces
vértibam, izmantojot pareizi kalibrétus instrumentus. Skatiet sadalu “Periodiska autoklava validacija” pielikuma nakamaja dala.

Talak aprakstito regularo apkopi veido vienkarsas darbibas ar rokdm un vienkarsiem instrumentiem.

ZAN

14.1. REGULARAS APKOPES PROGRAMMA

Ja iekartas komponentus vai detalas nepiecieS$ams nomainit, tad pieprasiet un/vai izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

Saja tabula ir apkopoti apkopes darbi, kas javeic, lai autoklavs batu darba kartiba.

Intensivas lietoSanas gadijuma ieteicams saisinat apkopes intervalus:

Noslaukiet durvju blivi un durvju iekSpusi (14.3.1)

KATRU DIENU Notiriet kameras drenazas filtru (14.3.4)
Noslaukiet aréjas virsmas(14.3.3)

KATRU NEDELU Iztiriet sterilizacijas kameru un notiriet tas piederumus (14.3.2)
Notiriet pretputeklu filtru (14.3.6)

VIENREIZ MENESI IztTriet iek$&jo Gdens tvertni (14.3.9)
Bridinajumi, kas saistiti ar planoto apkopi, tiek raditi ar §adiem intervaliem (14.2):

BRIDINOSAIS PAZINOJUMS BIEZUMS

KAMERAS FILTRA TIRISANA (14.3.4) 250 CIKLI vai 3 MENESI

PERIODISKI DURVJU SLEDZENES EI,_I_,_O_?ANA (14.3.5) 250 CIKLI vai 3 MI?NE?I
PRETPUTEKLU FILTRA TIRISANA (14.3.6) 500 CIKLI vai 6 MENESI
BAKTERIOLOGISKA FILTRA NOMAINA (14.3.7) 500 CIKLI vai 6 MENESI
DURVJU BLIVES NOMAINA (14.3.8) * 1000 CIKLI vai 1 GADS
VISPARIGA APKOPE 3000 CIKLI vai 3 GADI

P Sterilizatora apstiprinasana (14.4.) **
REIZI GADA Durvju blives nomaina (14.3.8) *

* Nomaina ik péc 1000 cikliem vai 1 gada (agrakaja no abiem datumiem).
** Pamatojoties uz vietéjam vadlinijiam vai noteikumiem

Periodiski paradisies aicinajums veikt iepriek§ minétos apkopes darbus.
Lai sanemtu papildu informaciju vai arf Saubu gadijuma — sazinieties ar tehnisko dienestu, jo ja vini ir veikusi reqularu apkopi, ierices tehnikis,

@ Lai panaktu ierices labako sniequmu, bdtiska nozime ir reqularai apkopei.
iespéjams, jau ir veicis kadu no $im darbibam (pieméram, bakteriologiska filtra vai durvju blfives nomainu).
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14.2. PAZINOJUMI PAR IEPLANOTO APKOPI

Autoklavs periodiski parada bridinoSus pazinojumus par “kartéjiem” apkopes darbiem, kas javeic, lai nodro$inatu pareizu iekartas darbibu.

Nospiediet DONE, lai apstiprinatu, ka vajadzigais apkopes darbs ir
paveikts.
Warning

Nospiediet pogu REMIND (atgadinat), lai atliktu So darbibu.

Clean dust filter

Sada gadijuma bridinosai inoj adisies, nak iz lietojot
ada gadijuma bridinoSais pazinojums paradisies, nakamreiz lietojo Change bact. ilisr

autoklavu.

Remind Done

Vienmér atcerieties $adus visparigos bridinajumus:

+ Autoklavu nemazgajiet ar tieSu Gdens striklu, ne ar augstu spiedienu, nedz ar smidzindSanu. Ja Gdens ieklGst elektriskajas un elektroniskajas
detalas, tad tas var izraisit neatgriezeniskus kaitéjumus ierices darbibai vai tas dalam.

+ lerices un sterilizacijas kameras tiriSanai nedrikst lietot abrazivu dranu, dzelzs sukas (vai citus abrazivus materidlus), ka arl_ metala tiriSanas
produktus (ne cietus, ne Skidrus).

« Sterilizacijas kameras tiriSanai nedrikst lietot nepiemérotas kimiskas vielas vai dezinfekcijas lldzeklus. Batiba Sis vielas var izraisit neatgriezeniskus
bojajumus.

» Nedrikst pielaut kalkakmens vai citu vielu nosédumu sakrasanos sterilizacijas kamera, uz durvim un blivém; §adi nosédumi ir periodiski janotira.
Nosédumi var sabojat minétas dalas, ka arT traucét hidrauliskas sistémas dalu darbibu.

l]@| Ja uz steriliz&cijas kameras sieninu apak$dalas paradas balti plankumi, tad tas nozimé, ka izmantojat zemas kvalitates destiléto Gdeni.

c Pirms regularajiem apkopes darbiem parliecinieties, vai
baroSanas kabelis ir atvienots no elektribas tikla
kontaktligzdas.

Ja tas nav iespéjams, iestatiet ierices barosSanas linija esoSo

aréjo sledzi izslegta pozicija.

Ja arejais slédzis atrodas talu vai nav tieSas redzamibas
robezas, tad pie izslegta slédza novietojiet zimi "strada

cilveki”.
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14.3. APKOPES PROCEDURU APRAKSTS

Tagad aplikosim dazadas veicamas procediras.

14.3.1. BLIVES UN DURVJU IEKSPUSES TIRISANA

Lai pilntgi nonemtu kalkakmens atliekas, notiriet kameras blivi un durvju S e
kontroles lodzinu ar tiru kokvilnas dranu, kas samitrinata viegla etika - s =
Gdens 8kiduma (etika vieta var izmantot lidzigu produktu, iepriek$
parbaudot ta saturu uz etiketes).

Noslaukiet virsmas, nonemiet visus nosédumus un tikai péc tam atkal
lietojiet iekartu.

14.3.2. STERILIZACIJAS KAMERAS UN PIEDERUMU TIRISANA

Iztiriet sterilizacijas kameru, notiriet balstu un paplates (un visas iek$é&jas virsmas) ar tiru, ddent samitrinatu kokvilnas dranu; Gdenim varat pievienot
nelielu daudzumu neitrala mazgasanas idzekla.

Rapigi noskalojiet ar demineralizétu/destilétu Gdeni, pieraugot, lai kamera vai uz piederumiem nepaliktu nosédumi.

I@ Aizliegts izmantot smailus vai asus priekSmetus, lai nonemtu kalkakmens nosédumus sterilizacijas kamera.
Ja paradas sadi nosédumi, nekavéjoties parbaudiet izmantota demineralizéta/destiléta ddens kvalitati (skatiet pielikumu Tehniskas
specifikacijas).

14.3.3. AREJAS VIRSMAS TIRISANA

Notiriet aréjas virsmas, izmantojot atbilstigu ITdzekli (pieméram, etilspirtu, 50 % atSkaiditu ar Gdeni).
Uzklajiet So ITdzekli ar mitru dranu, péc tam noslaukiet.

Nedrikst neko uzsmidzinat uz iekartas virsmam.
Y/ l \ | Viegli uzliesmojoss $kidrums.

14.3.4. KAMERAS FILTRA TIRISANA

Lietosanas laika filtra uzkrajas nosédumi, kas pamazam aizsprosto
apaks$éjo drenazas kanalu.

Lai iztiritu filtru, atveriet autoklava durvis un ar monétas vai cita
piemérota instrumenta palidzibu nonemiet vacinu.

Atskravéjiet savienojumu, kura atrodas filtrs.
Iznemiet filtru no balsta un rOpigi izmazgajiet ar Gdens striklu, Q

vajadzibas gadijuma ar asu instrumentu iznemiet lieldkus sveSkermenus
(ja iesp€jams, izmantojiet saspiesta gaisa striklu).

Ja nav iespéjams iztirit filtru, tad ievietojiet jaunu filtru.
Samontéjiet_pretéja seciba un noteikti saskravéjiet savienojumu ta, lai

drenazas atveres bitu boilera sienas liment.

=

Filtru ievietojiet korpusa pareizi.
Nepreciza uzstadiSana var izraisit T mezgla bojajumu.

14.3.5. DURTINU SLEDZENES ELLOSANA

Ar tiru lupatinu noslaukiet nosédumus no bukses un skraves. e
leellojiet autoklava durvju slédzenes bukses iek8pusi ar nodro$inato
silikona bazes smérvielu (ka paradits attela).

I@’ Pirms smérvielas uzklasanas uzvelciet vienreizlietojamus
cimdus.
Smeérviela parasti nekairina adu, tomér var izraisit nepatikamas
sekas, ja nejausi iek|dst acis.
Ja noklust acis, nekavéjoties skalojiet ar lielu daudzumu ddens.
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14.3.6. PRETPUTEKLU FILTRA TIRISANA

Iznemiet filtru (A) no autoklava apaksdalas, rupigi izskalojiet to ar tdeni,
nosusiniet un tikai tad uzstadiet vieta.

Filtru var tirit ar striklu vai saspiestu gaisu, ievérojot piesardzibu, lai
puteklus neizkliedétu apkartéja vide.

14.3.7. BAKTERIOLOGISKA FILTRA NOMAINA

Kad javeic filtra apkope vai kad pamanat, ka filtrs ir aizsérégjis (tada
gadijuma filtrs klast izteikti peleks), izskravéjiet bakteriologisko filtru (B)
no balsta un ieskravéjiet lidz galam savienojuma jaunu filtru.
l]@ lerices komplektacija ir rezerves bakteriologiskais filtrs.
Ja nepiecieSamas 8i komponenta rezerves dalas, skatiet
PIELIKUMU INFORMACIJA PAR TEHNISKO APKOPI.

14.3.8. DURVJU BLIVES NOMAINA

Durvju blive ir janomaina pilnvarotam tehnikim.

Sazinieties ar tehnisko dienestu (skatiet PIELIKUMU TEHNISKAIS DIENESTS).

14.3.9. IEKSEJA UDENS REZERVUARA TIRISANA

ZAN

1. darbiba
Kad ierice ir IESLEGTA, rikojieties $adi:

Neizpildiet ciklus talak noradito darbibu laika.

* Atveriet durvis.

+ Sagatavojiet tukSu trauku ar minimalo ietilptbu 5 I.

* levietojiet manualo drenadzas cauruli ar atro sakabi priek$&ja
pieslégvieta.

* Pilniba iztukSojiet iek8&jo TGdens tvertni, izmantojot priek$&jo atro
savienotaju.

2. darbiba
Kad iek$éjais Gdens rezervuars ir tukSs, atvienojiet drenazas cauruli no
atra savienojuma porta.

[ P
»

Caurules atvienosana

H
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3. darbiba

» Nonemiet vacinu no aug$éja parsega un manudli piepildiet ar 70 %
etilspita + demineralizéta/destileta Gdens $kidumu (4 | vienadas
dalas).

* lelejiet 70 % etilspirta + demineralizéta/destiléta Gdens Skidumu [idz
MAKS. limenim, I1dz atskan skanas bridinajuma signals.

* Atstajiet Skidumu nostaveéties 30 minates.

4. darbiba
Atkartojiet 1. DARBIBU, lai izlaistu $kidumu no tvertnes, izmantojot

priek§&jo atro savienotaju. & -
A g
F»
g &
\ \
.4___ v | -
5. darbiba Caurules atvienoSana
Kad iek8&jais Gdens rezervuars ir tukSs, atvienojiet drenazas cauruli no
atra savienojuma porta.
&S

6. darbiba

* lzskalojiet iek§€jo Gdens tvertni ar tiru, demineralizétu/destilétu Gdeni,
vélreiz nonemot vacinu no augseja parsega un manuali piepildot to lidz
MAKS. limenim, [1dz atskan skanas bridinajuma signals.

* Atstajiet tTru demineralizétu/destilétu Gdeni nostavéties 5 mindtes.

7. darbiba

+ Atkartojiet 1. DARBIBU, lai pilniba iztuk3otu iek&&jo Gdens rezervuaru.

» Kad rezervuars ir izskalots un iztukSots, pirms cikla sakSanas ir svarigi
piepildit iek§éjo Odens rezervuaru ar demineralizétu/destilétu deni.

+ Atsaciet normalu iekartas darbibu un uzpildiet tvertni, izmantojot kadu
no piemérotajam manualas vai automatiskas uzpildiSanas iespéjam.
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14.4. PERIODISKA AUTOKLAVA VALIDACIJA

Jebkuras ierices un tas komponentu darbspéja un efektivitdte pamazam un gandriz neizbégami lietoSanas laika samazinas, un $1 laika posma ilgums ir
atkarigs no ierices lietoSanas biezuma.

Lai garantétu procesa droSibu ilgaka laika, iekarta ir periodiski (atkariba no vietéjam vadiinijam vai noteikumiem) japarbauda un ir javeic tas
termodinamiska procesa parametru (spiediena un temperataras) kontrole, lai parliecinatos, vai tie joprojam ir pielaujamas robezas.

Par autoklava darbspéjas atbilstibas parbaudi_atbild ta lietotajs.

Attiecigajos Eiropas standartos EN 17665 (Veselibas apripes Ilidzeklu sterilizéSana. Prasibas medicinisko piederumu sterilizacijas procesa
izstradasanai, validéSanai un reguldrai uzraudzi$anai) un EN 556 (Medicinisko ieri¢u sterilizacija. Prasibas mediciniskajiem [idzekliem, kuriem
paredzéts lietot uzlimi “STERILS”) ir noteiktas mitra karstuma sterilizacijas ITdzeklu parbaudes proceddras.

Ta ka Iidztekus pieredzei un zinaSanam So procediru TstenoSanai ir nepiecieSams pienacigi parbaudits un kalibréts specialais aprikojums (augstas
precizitates sensori un zondes, datu registratori, paSa programmatdra u. c.), jasazinas ar $aja joma specializétu uznémumu.

l@| Klientu apkalpo$anas nodala (skatiet pielikumu) ir pieejama jebkura informacija par tvaika autoklavu periodisko validaciju.

14.5. IEKARTAS KALPOSANAS LAIKS

Tvaika autoklava paredzétais kalpoSanas laiks ir 10 gadi (vid&ja lietoSanas intensitate: 5 cikli diena, 220 dienu gada). Normalas lietoSanas gadijuma
iekarta ir jaizmanto un jakopj saskana ar raZotaja instrukcijam.
Paredzétais iekartas kalpo$anas laiks ir noteikts, veicot risku analizi atbilstosi standarta ISO 14971 prasibam.

14.6. NEDERIGAS IEKARTAS UTILIZACIJA PEC EKSPLUATACIJAS PERIODA BEIGAM

Saskana ar Direktivu 2012/19/ES par atkritumu utilizaciju izstraddjumu nedrikst utilizét kopa ar sadzives atkritumiem, bet tikai atseviski no tiem. Ja
iegadajaties tada pa$a veida jaunu iekartu, tad savu mdzu nokalpojusT iekarta jaatgrieZz pardevéjam utilizacijai.

Par iepriek§ minéto atkritumu atkartotu izmanto8anu, parstradi un citu veidu atkopSanu ir atbildigs raZotajs, kura uzdevumi $aja joma ir noteikti
attiecigajos valsts tiesibu aktos.

Attiecigi saskirotu atkritumu savakSana vélakas parstrades un videi draudzigas utilizacijas nolikos palidz novérst iespéjamo negativo ietekmi uz
apkartejo vidi un cilvéku veselibu, ka ari veicina ierices materialu parstradasanu. Apzimeéjuma, kas markéts uz atseviSkam elektriskajam un
elektroniskajam iericém, noradits parsvitrots atkritumu grozs.

c ‘ Saskana ar valstu tiesibu aktiem, ja aprikojums ir utilizéts neatlauta veida, var tikt piemérots naudas sods.
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Ja ierices lieto$anas laika rodas problémas vai paradas trauksmes, tas NENOZIME, ka ierice nav darba kartiba.
Tas var bat nevis avarijas sekas, bet drizadk anomalas un parejoSas situacijas (pieméram, stravas piegades partraukums) vai nepareizas lietoSanas
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Jebkura gadijuma vispirms ir janoskaidro atteices iemesls un tad tas janovérs paSam vai ar tehniska dienesta palidzibu (skatiet pielikumu).

Tapéc més sniedzam diagnostikas un visparigu problému risinaSanas instrukcijas, ka ar1 precizus trauksmes kodu, to nozimes un novérSanas

aprakstus.

15.1. DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

Ja autoklavs nedarbojas pareizi, lidzu, veiciet §1s parbaudes pirms sazinaSanas ar tehnisko dienestu:

PROBLEMA

IESPEJAMAIS IEMESLS

IETEICAMAIS RISINAJUMS

Autoklavs neieslédzas.

Stravas vads nav iesprausts elektrotikla kontaktligzda.

lespraudiet to.

Kontaktligzda nav stravas.

Parbaudiet, kapéc kontaktligzda nav stravas, un

novérsiet §' trakumu.

Izslégts galvenais vai diferencialslédzis.

leslédziet attiecigo slédzi.

Izsisti tikla droSinataji.

Sazinieties ar tehnisko dienestu.

Nospiezot START,
sterilizacijas cikls.

nesakas

Notiek ierices uzsildiSana.

Pagaidiet, Iidz autoklavs sasniedz programmas
izpildes sakumam nepiecieSamos darba apstak|us.

Normalos apstaklos vidgjais uzsildiSanas
laiks ir 10-15 mindtes.

Nostradajis droSibas varsts.

Valigs sprostgredzens.
Kamera ir parak liels spiediens.

Sazinieties ar tehnisko dienestu.

Uz autoklava atbalsta virsmas
ddens.

ir

Nepareizi savienota automatiskas uzpildes sistémas
caurule (izvéles aprikojums).

Parbaudiet savienojumu blivumu un vajadzibas
gadijuma samontéjiet no jauna rapigak.

Parbaudiet, vai caurules ir pilnigi ievietotas
savienojumos; parbaudiet, vai ir caurulu skavas.

Tvaika noplade caur durvju blivi.

Cikla beigas notiriet blivi un durtinu kontroles lodzinu
ar mitru dranu.

Parbaudiet, vai blive nav bojata.

Veiciet jaunu verifikacijas ciklu.

Parliecinieties, ka slodze neparsniedz maksimali

Parak liela slodze sterilizacijas kamera. pielaujamas vértibas (sk. kopsavilkuma tabulu
pielikuma "Tehniskas specifikacijas").
lzvietojiet slodzi, it TpaSi iesainoto, atbilstoSi

PriekSmeti nav pareizi izvietoti.

noradijumiem.
(Sk. nodalu "Materiala sagatavosana").

Materials un/vai instrumenti cikla
beigas ir parak mitri Atlasiet apstraddjamajam materidlam piemérotu
Nepareizi izraudzita sterilizacijas programma sterilizacijas programmu.
P Jas prog ' (Sk. kopsavilkuma tabulu sadala "Programmas"”
pielikuma).
R e o Iztiriet vai nomainiet drenazas filtru.
Aizséréjis kameras drenazas filtrs. . _
(Sk. pielikuma Apkope.)
. S Parbaudiet instrumentu kvalitati, lai materials, no kura
Instrumentu kvalitate nav atbilstoSa. L L - P .
tie izgatavoti, batu piemérots sterilizacijai ar tvaiku.
Organisku vai neorganisku vielu atliekas uz | ROpigi notiriet materialu pirms sterilizacijas cikla.
instrumentiem. (Sk. nodalu Materiala sagatavosana).
Oksidacijas pazimes vai traipi uz
instrumentiem. | KErUSi dazadi ali zaatavoti Atdaliet no dazadiem metaliem izgatavotos
i;stfjriea;;:s'es no dazadiem metaliem izgatavoti |, .o il no cita
' (Sk. nodalu Materiala sagatavosana).
. S L Iztiriet kameru un piederumus saskana ar instrukciju.
Kalkis uz kameras un/vai piederumu sienam. . _ ’
i (Sk. pielikuma Apkope).
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PROBLEMA IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS

Atlasiet apstradajamajam materialam piemérotu
Nepareizi izraudzita sterilizacijas programma. sterilizacijas programmu.
(Sk. kopsavilkuma tabulu pielikuma Programmas).

Nomeln&jusi instrumenti vai bojats
materials.
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16. PIELIKUMS — AVARIJAS SIGNALI

Ja darbibas traucéjums saglabajas, sazinieties ar tehnisko dienestu (skatiet PIELIKUMU), nosaucot autoklava modeli un sérijas numuru.
Sie dati ir noraditi registracijas plaksnité ierices aizmuguré, ka arf atbilstibas deklaracija; tos ari var skatit, izmantojot komandu “sterilizer
information” (informa&cija par autoklavu).

Ik reizi, kad rodas autoklava darbibas traucéjums, tiek generéts trauksmes pazinojums ar Tpasu kodu (to veido burts un 3 ciparu skaitlis).
Trauksmes kodi tiek iedaltti €etras kategorijas:

E = KLUDA/BRIDINAJUMS

Nepareiza darbiba un/vai lietoSana, vai célonis arpus iekartas.

So problému parasti var atrisinat lietotajs.

Koda formats: Exxx (xxx = identifikacijas numurs 000 + 999)

A = AVARIJAS SIGNALS

Pirma limena atteice

So problému parasti var atrisinat specialists uz vietas.

Koda formats: AXXX (xxx = identifikacijas numurs 000 + 999)

H = BRIESMAS

Oftra limena atteice

So problému parasti var atrisinat Tehniska dienesta centra.

Koda formats: HxxX (xxx = identifikacijas numurs 000 + 999)

S = SISTEMAS KLUDA
Elektroniskas sistémas kluda (HW-FW).
Koda formats: SXXX (xxx = identifikacijas numurs 000 + 999)

Ja paradas avarijas signals, izslédziet iekartu tikai péc displeja noradijumu izpildidanas un péc atiestates veiksanas (sk. punktu Sistémas
atiestate).

16.1. RICIBA AVARIJAS SIGNALA GADIJUMA

Riciba avarijas signala gadijuma izraisa cikla partrauk$anu (vai normalas darbibas partraukSanu), paradas attiecigs avarijas signala kods un
zinojums, skan bridinajuma signals.

16.2. TRAUKSME CIKLA IZPILDES LAIKA

Trauksmes proceddra ir izveidota t3, lai lietotajs nevarétu sajaukt anomalu ar efektivi paveiktu ciklu un tadéjadi novérstu nesterilu materialu nejausu
izmantosanu; ta ir strukturéta, lai paradrtu lietotajam, ka javeic autoklava ATIESTATE un talak sniegto noradijumu izpilde

16.3. SISTEMAS ATIESTATE

Sistémas atiestati var veikt divos dazados veidos atkariba no konkrétas trauksmes (skatiet Trauksmes kodu sarakstu talak $aja pielikuma):
» Nospiediet pogu OK.
* Izpildiet paraditas instrukcijas un turiet nospiestu pogu RESET apméram 3 sekundes.

Nospiediet pogu RESET apméram uz 3 sekundém, lai atgrieztos
galvenaja izvélne.
Warning

MIN WATER LEVEL

E030 OK

Péc ATIESTATIT un tehniskajam darbibam, kadas nepiecieSamas atteices novér$anai, ierice atkal bis gatava izpildit jaunu programmu.

ZAN

lekartu nedrikst izslégt, kamér nav veikta atiestate.
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17. AVARIJAS SIGNALU KODI

Avarijas signalu kodu saraksts, attiecigie zinojumi un RESET (atiestates) rezimi ir noradtti tabula talak:

17.1. KLUDAS (E KATEGORIJA)

I@| Saraksta noraditie avarijas signalu kodi var attiekties uz funkcijam, k&du Saja lietotgja rokasgramata aplikotajos modelos nav.

KODS AVARIJAS SIGNALU APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA AT g
ELEKTROAPGADES
E000 Elektribas padeves partraukums PARTRAUKUMS 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
s . s s PARSPRIEGUMS
EO001 Parak liels spriegums elektriskaja tikla VERSIETIES TEHN. DIENESTA 1
E002 Parsniegts 1. Gdens vadamibas robezlielums NEPIETIEKAMA H20 KVALITATE 1
I _ - . H20 KVALITATE SLIKTA
E003 Parsniegts 2. Gdens vadamibas robezlielums MAINIT ODENI 1
s e - _ LINIJAS FREKV. KLUDA
E004 Elektriska tikla frekvences radijumu klada VERSIETIES TEHN. DIENESTA 1
. . . . . o VENTILATORA PROBLEMA
E007 Viens no abiem ventilatoriem nedarbojas pareizi VERSIETIES TEHN. DIENESTA 1
E008 Parsniegts 1. Gdens vadamibas robezlielums FILTRI GANDRIZ NOLIETOTI 1
I _ i o H20 KVALITATE SLIKTA
E009 Parsniegts 2. Gdens vadamibas robezlielums MAINIT UDENI 1
_ . ATVERTAS DURVIS
EO010 Atvértas durvis AIZVERT DURTINAS 1
£020 Durvju blokéSanas sistémas (aizslégSanas) aktivizacijas noildze DURTINU AIZVERSANAS KLUDA | 1 (mé&giniet vélreiz vai
parsniegta VERSIETIES TEHN. DIENESTA izsleédziet)
£021 Durvju blokéSanas sistémas (atvérSanas) aktivizacijas noildze DURTINU ATVERSANAS KLUDA | 1 (mé&giniet vélreiz vai
parsniegta VERSIETIES TEHN. DIENESTA izsledziet)
DURTINU BLOKESANAS
E022 Durtinu slédzenes mikroslédzZa avarija. PROBLEMA 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
PORCIJU TVERTNES
E030 Udens padeves tvertné minimala (MIN.) liment MINIMALAIS LIMENIS 1
UZPILDES TVERTNE
1ZVADES TVERTNES
EO031 Drenazas tvertné Gdens maksimala (MAX.) lTment MAKSIMALAIS LIMENIS 1
IZTUKSOT TVERTNI
. _ . _ - . PORCIJU TVERTNES
E042 Uzpildes tvertné sasniegts MAX. Gdens limenis MAKSIMALAIS LIMENIS 1
T . o TESTA ATGADNE
E050 Atgadinajums par Vacuum testa cikla palaiSanu PALAIST VACUUM TESTU 1
= o S - ETHERNET KONFIG. KLUDA
E060 Autoklavs nevar izveidot savienojumu ar LAN tiklu PARBAUDIT IESTATIJUMUS 1
= o S N WiFi KONFIG. KLUDA
E061 Autoklavs nevar izveidot savienojumu ar WiFi tiklu PARBAUDIT IESTATLJUMUS 1
IESLEGTA UZSILDISANA
EO70 Uzsildi8anas aktivizéSana ar atvértam durvim IETEICAMS 1
AIZVERT DURVIS
MAKONA
E126 Makona aparatprogrammatira tiek atjauninata APARATPROGRAMMATURAS 1

ATJAUNINASANA, UZGAIDIET
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KODS AVARIJAS SIGNALU APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA AT
Makona aparatprogrammatdras versija neatbilst NEPAREIZS
= ~ L - . APARATPROGRAMMATURAS
E141 ;péakrs;;i)::);rzz?east%l:rsb%:g?;arg.égxenOJuma ar WiFi/Ethernet vai VERSIJAS MAKONIS, ATJAUNINIET 1
HEEI 80 APARATPROGRAMMATURU

Vacuum tests nesekmigs TESTS_NEIZDI_EVAS

E900 . OTRA DARBIBA 2
(TESTA FAZE) VERSIETIES TEHN. DIENESTA
Vacuum tests nesekmigs TESTS_NEIZDE_VAS

E901 _ - PIRMA DARBIBA 2
(GAIDISANA FAZE) VERSIETIES TEHN. DIENESTA
Vacuum tests nesekmigs TESTS NEIZDEVAS

E902 ) . . VAKUUMS NAV SASNIEGTS 2
(vakuuma impulsa noildze parsniegta) VERSIETIES TEHN. DIENESTA

E998 Notiek attalas apkopes aktivitate ATTAL:}LSTT?/ERVISS 1

E999 Cikla manuala partrauk$ana MANUAL INTERRUPTION (manuala 2

partrauk$ana)

1 = OK (bridinajums)
2 = OK + durvju atblokéSana + ATIESTATE (ja cikla laika)
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17.2. AVARIJAS SIGNALI (A KATEGORIJA)

KODS AVARIJAS SIGNALU APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA S
UZP. UDENS
A032 Probléma ar uzpildes tvertnes limena sensoru LIMENA SENSORA PROBLEMA 1
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
KLUME UDENS IEPLUDE
A040 Tvertne nav piepildita (tikai ar automatisko uzpildisanas sistému) PARBAUDIT 1
AUTOMATISKO SLODZI
. _ _ - . - UDENS UZPILDE
AQ42 t;zup:!?neéstitsv;értgs IXIdAe))( adens limena sasnieg8anas anomalija MAKSIMALAIS LIMENIS 1
P PARBAUDIT TVERTNI
Temperatiras devéja PT1 avarija KAMERAS ZOND.E
A101 A PT1 KONTURS ATVERTS 1
(sterilizacijas kamera) VERSIETIES TEHN. DIENESTA
GENERATORA ZONDE
A102 Temperattras devéja PT2 avarija (tvaika generatoram) PT2 KONTURS ATVERTS 1
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
SILDJOSLAS ZONDE
A103 Temperatiras devéja PT3 avarija (sildelementam) PT3 KONTURS ATVERTS 1
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
Temperatiras devéja PT5 avarija (vadamibas mérijumu VADITSPEJAS SENSORS
A105 el penséci.a) g I J PT5 KONTURS ATVERTS 1
P ) VERSIETIES TEHN. DIENESTA
KAMERAS ZONDE
Al111 Temperatiras sensora PT1 Issavienojums (sterilizacijas kamera) PT1TSSAVIENOJUMS 1
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
GENERATORA ZONDE
Al112 Temperatiras devéja PT2 Tssavienojums (tvaika generatoram) PT2 ISSAVIENOJUMS 1
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
SILDJOSLAS ZONDE
A113 Temperatiras devéja PT3 1ssavienojums (sildelementam) PT3 ISSAVIENOJUMS 1
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
Temperatiras devéja PT5 1ssavienojums (vadamibas mérijjumu VADITSPEJAS SENSORS
A115 el penséci.a) g ) J PT5 ISSAVIENOJUMS 1
P ) VERSIETIES TEHN. DIENESTA
_ PROCESA PLATES KLUDA
Al16 ADC kloda VERSIETIES TEHN. DIENESTA !
Al117 Motora durvju parstrava MOTORA DURVJU PARSTRAVA 2
. . ~ _ PROCESA PLATES KLUDA
A120 References sildelementa datu vakSanas kédes klada VERSIETIES TEHN. DIENESTA 1
. ~Lx _ _ PROCESA PLATES KLUDA
A121 References sildelementa datu vakSanas kédes kltuda VERSIETIES TEHN. DIENESTA 1
. . ~ _ PROCESA PLATES KLUDA
Al122 References sildelementa datu vakSanas kédes klada VERSIETIES TEHN. DIENESTA 1
. - - WiFi MODULA KLUDA
A126 Savienojuma ar WiFi moduli klida VERSIETIES TEHN. DIENESTA 1
e L= = . SOLENOIDA VARSTA 1 KLUDA
A131 Elektromagnétiska varsta 1 atteice VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
e L= = . SOLENOIDA VARSTA 2 KLUDA
A132 Elektromagnétiska varsta 2 atteice VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
s = . SOLENOIDA VARSTA 3 KLUDA
A133 Elektromagnétiska varsta 3 atteice VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
e L= = . SOLENOIDA VARSTA 4 KLUDA
Al134 Elektromagnétiska varsta 4 atteice VERSIETIES TEHN. DIENESTA
T . SOLENOIDA VARSTA 5 KLUDA
A135 Elektromagnétiska varsta 5 atteice VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
e L= = . SOLENOIDA VARSTA 6 KLUDA
A136 Elektromagnétiska varsta 6 atteice VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
APARATPROGRAMMATURAS
A140 Aparatprogrammatiras atjauninasanas klida MAKONA ATJAUNINASANAS 1
KLUDA
NEPAREIZS
A145 Konstatéts nepareizs stravas patérins STRAVAS AVOTS 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
DURVJU MOTORA
A146 Durvju motora vadibas draivera klime DRAIVERA KLUDA 2

VERSIETIES TEHN. DIENESTA
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KODS AVARIJAS SIGNALU APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA AT
NEPAREIZS
Al47 Konstatéts nepareizs stravas patérins STRAVAS AVOTS 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
TVAIKA GENERATORA
— S o= S SILDELEMENTA KEDE IR
A201 UzsildiSsana nav notikusi noildzes robezas (tvaika generators) PARTRAUKTA 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
A202 ;J”zds;IIiTriirr]]z:s?av notikusi noildzes robezas (caurulu saiska - KEDESIIE%?§L£§UKTA _ ,
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
1PV TAIMAUTS
A250 1. impulss ar vakuumu nav sasniegts noildzes laika PARBAUDIT SLODZI 2
PARBAUDIT KAMERAS FILTRU
A251 1. pieauguma dubléSana lidz atmosféras spiedienam nav sasniegta ATM1 AUGSUPGAJIENA TAIMAUTS 2
noildzes laika VERSIETIES TEHN. DIENESTA
- . . . oo 1PP AUGSUPGAJIENA TAIMAUTS
A252 1. spiediena impulss nav sasniegts noildzes laika VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
2PV NOILDZE
A253 2. impulss ar vakuumu nav sasniegts noildzes laika PARBAUDIT SLODZI 2
PARBAUDIT KAMERAS FILTRU
A254 2. pieauguma dubléSana I1dz atmosféras spiedienam nav sasniegta ATM2 AUGSUPGAJIENA TAIMAUTS 5
noildzes laika VERSIETIES TEHN. DIENESTA
- . . . oo 2PP AUGSUPGAJIENA TAIMAUTS
A255 2. spiediena impulss nav sasniegts noildzes laika VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
3PV NOILDZE
A256 3. impulss ar vakuumu nav sasniegts noildzes laika PARBAUDIT SLODZI 2
PARBAUDIT KAMERAS FILTRU
. _ _ - . - ATM3 AUGSUPGAJIENA TAIMAUTS
A257 3. pieaugums [idz atmosféras spiedienam neizdevas VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
- . . . - 3PP AUGSUPGAJIENA TAIMAUTS
A258 3. spiediena impulss nav sasniegts noildzes laika VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
ATM3 LEJUPGAJIENA TAIMAUTS
A260 Kameras spiediena pazeminasana nav sasniegta noildzes laika PARBAUDIT SLODZI 2
PARBAUDIT KAMERAS FILTRU
SPIEDIENA LIMENOSANAS
A261 Kameras izlidzinaSana nav notikusi noildzes laika TAIMAUTS 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
PD SPIEDIENA
A262 Zavé$ana ar vakuuma impulsu nav veikta noildzes laika AUGSUPGAJIENA TAIMAUTS 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
1. pazeminasana Iidz atmosféras spiedienam nav pabeigta noildzes ATM1 LE-JUPGAJ-IENA TAIMAUTS
A353 laika ) PARI?AUDIT SLODzI 2
PARBAUDIT KAMERAS FILTRU
2. pazeminasana Iidz atmosféras spiedienam nav pabeigta noildzes ATM2 LE-JUPGAJ-IENA TAIMAUTS
A356 laika ) PARI?AUDIT SLODzI 2
PARBAUDIT KAMERAS FILTRU
SPD SPIEDIENA
A360 Vakuuma pulsacija péc apkopes darbibas nav veikta noildzes laika LEJUPGAJIENA TAIMAUTS 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
Kameras spiediena pazeminaSana zavésanas laika nav sasniegta PD-SPIEDIENA
A362 LEJUPGAJIENA TAIMAUTS 2

noildzes laika

VERSIETIES TEHN. DIENESTA

1 = OK (bridinajums)
2 = OK + durvjuatblokéSana + ATIESTATE
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17.3. BRIESMAS (H KATEGORIJA)

KODS AVARIJAS SIGNALU APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA S
SPIEDIENA SENSORA
H150 MPX spiediena devéjs bojats/nav savienots KONTURS ATVERTS 3
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
SPIEDIENA
H160 MPX spiediena devéja 1ssavienojums SENSORA ISSAVIENOJUMS 3
SAZINIETIES AR TEHN. APKOPE
o _ - - = NEPAREIZA P/T ATTIECIBA
H400 Pconv/T attieciba nav lidzsvara (Pconv>T) (STERILIZACIJAS faze) PARBAUDIT SLODZ 3
- _ - - - NEPAREIZA T/P ATTIECIBA
H401 T/Pconv attieciba nav lidzsvara (T>Pconv) (STERILIZACIJAS faze) PARBAUDIT SLODZI 3
TEMPERATURA ARPUS
H402 Temperatdra virs MAX. limita (STERILIZACIJAS faze) MAKSIMALAS ROBEZVERTIBAS 3
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
TEMPERATURA ZEM
H403 Temperatiira zem MIN. limita (STERILIZACIJAS faze) MINIMALAS ROBEZVERTIBAS 3
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
H404 Mainiga temperatra virs limita (STERILIZACIJAS faze) VEKIELSJ::I)EAI'II’\I;'; .TFIIEEI\JZEEF){QT,\IUERSAI_ A 3
SPIEDIENS ARPUS
H405 Spiediens virs MAX. limita (STERILIZACIJAS faze) MAKSIMALAS ROBEZVERTIBAS 3
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
L . SPIEDIENS ZEM
H406 SSF’%‘?F'{TEISZZAZT JX'SN];_rObezaS MINIMALAS ROBEZVERTIBAS 3
( aze) VERSIETIES TEHN. DIENESTA
. - _ IEKSEJA TAIMERA KLUDA
H410 Laika mérjumu klda VERSIETIES TEHN. DIENESTA 3
H411 Sterilizacijas laika klada STERILIZACIJAS LAIKA KLUDA 3
SPIEDIENS ARPUS
H990 Parak augsts spiediens (sterilizacijas kamera, MPX) MAKSIMALAS ROBEZVERTIBAS 3
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
- P PT1 PARKARST
H991 Parkar§ana (sterilizacijas kamera, PT1) PARBAUDIT SLODZ 2
H992 Parkar$ana (tvaika generators, PT2) VERSIEl':I'-:-EZSP'IA'\ERmRE?IENESTA 2
H993 ParkarSana (slana pretestiba, PT3) PT3 PARKARST 2

VERSIETIES TEHN. DIENESTA

1 = OK (bridinajums)
2 = OK + durvjuatblokéSana + ATIESTATE
3 = cikls nav izdevies + OK + durvju atblokéSana + ATIESTATE
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17.4. VACUUM TESTA CIKLS

KODS AVARIJAS SIGNALU APRAKSTS PAZINOJUMS DISPLEJA S
ZIBATMINA
S001 Zibatminas 1 atteice procesa platé NAV PIEEJAMA 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
ZIBATMINA
S002 Zibatminas 2 atteice procesa platé NAV PIEEJAMA 2
VERSIETIES TEHN. DIENESTA
. N PROBLEMA AR USB ATSLEGU
S005 USB modulim nevar pieklat MAINIT ATSLEGU 2
USB MODULIS
S006 USB modulim nevar pieklat NAV PIEEJAMA 2
MAINIT ATSLEGU
. . USB ATSLEGA PILNA
S007 USB modula atmina pilna MAINIT ATSLEGU 2
- . . - S PRINTERIS ATVIENOTS
S009 Printeris nav savienots vai nesaderigs printeris PARBAUDIT SAVIENOJUMU 2
N _ . N _ PRINTERA PAPIRS BEIDZIES
S010 Printeris: nav papira vai ir konfiguracijas klida PARBAUDIT PAPIRU 2
. = _ PRINTERIS:
S011 Printera vaks atverts DURTINAS ATVERTAS 2
. ) T _ PRINTERIS: NAV GATAVS
S012 lespéjama printera konfiguracijas kltda MEGINAT VELREIZ 2
. . . VEIKT DUBLEJUMKOPESANU
S020 Cikla dublésana nav veikta LEJUPIELADET JAUNOS CIKLUS 2
. = Lo CIKLU ATMINA PILNA
S021 Ciklu kratuves limits parsniegts SAKT PARRAKSTISANU 2
S030 Ar kontroles ierici parbaudiet, vai neviena no galvenajam funkcijam SISTEMAS KLUDA 2 (arpus cikla)
nav avarijas stavoklt VERSIETIES TEHN. DIENESTA 3 (cikla)
S031 Ar aparatdras kontroles ierici parbaudiet, vai neviena periférijas ierice SISTEMAS KLUDA 2 (arpus cikla)
nav blokéta. VERSIETIES TEHN. DIENESTA 3 (cikla)
S032 Ar kontroles ierici parbaudiet, vai neviena no galvenajam funkcijam SISTEMAS KLUDA 2 (arpus cikla)
nav blokéta (pieméram, bezgaliga cilpa) VERSIETIES TEHN. DIENESTA 3 (cikla)
_ . _ SISTEMAS KLUDA
S034 Programmatiras nepareiza darbiba VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
e L= = o _ . . SISTEMAS KLUDA
S035 Elektromagnétiska varsta vadiba programmatara darbojas nepareizi VERSIETIES TEHN. DIENESTA 2
- . Ce o - . _ SISTEMAS KLUDA 2 (arpus cikla)
S040 Parbaudiet, vai Zurnals tiek saglabats zibatminas karté VERSIETIES TEHN. DIENESTA 3 (cikla)
. . - S o o 4 MINUSU STERILIZACIJA
S041 Cikls veikts ar 4 minasu sterilizacijas ilgumu 134 °C temperatdra PABEIGTA 1
. . S 4 MINUSU STERILIZACIJA
S042 Cikls veikts ar standarta zavéSanu PABEIGTA 1
STANDARTA ZAVESANA
S099 Klada cikla parskata izveides laika PARBAUDIT 1
PORCIJAS ZUSANU
PROBLEMA CIKLA
S100 Programmatiras nepareiza darbiba ATSKAITES IZVEIDE 2

VERSIETIES TEHN. DIENESTA

1 = OK (bridinajums)
2 = OK + durvjuatblokéSana + ATIESTATE
3 = cikls nav izdevies + OK + durvju atblokéSana + ATIESTATE

86

LV




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

17.5. DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

Talak ir sniegtas norades, ka noteikt iespéjamo iemeslu un atjaunot pareizu darbibu atbilstoSi trauksmes veidam:

17.5.1.

KLUDAS (E KATEGORIJA)

I@| Saraksta noraditie avarijas signalu kodi var attiekties uz funkcijam, k&du Saja lietotgja rokasgramata aplikotajos modelos nav.

KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS
. - . ~ Sagaidiet elektribas padeves atjauno$anu un veiciet ATIESTATI saskana ar
Péeksna elektribas padeves avarija (partraukums). instrukciju.
EO000 Nejausi izslégts galvenais slédzis un/vai elektribas | lespraudiet kontaktspraudni un/vai ieslédziet ierici, tad veiciet ATIESTATI
kontaktspraudnis izvilkts no kontaktligzdas. saskana ar instrukciju.
Izsisti tikla droSinataji. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
e _ . iz L= Veiciet atiestati saskana ar instrukciju. Ja darbibas traucéjums atkartojas, lieciet
EO001 Strauj$ sprieguma |éciens elektriskaja tikla. specialistam parbaudit elektrisko kadi.
. o o . Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju. Izlaidiet no tvertnes Gdeni un

E002 Uzpildes tvertné Odenim nav vajadziga kvalitate. piepildiet to ar atbilsto$as kvalitadtes demineralizétu/destilétu Gdeni (<15 ps/cm).

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju. NEKAVEJOTIES izlaidiet no tvertnes

Gdeni un piepildiet to ar atbilstoSas kvalitates demineralizétu/destilétu Gdeni

(<15 ps/cm).

E003 Uzpildes tvertné Gdenim ir |oti slikta kvalitate. l@ Sajos apstaklos autoklavs Jauj veikt ne vairak par 5 secigiem cikliem,
bet péc tam blokéjas Ilidz tverines piepildiSanai ar atbilstoSas
kvalitates demineralizétu/destilétu ideni (<15 us/cm). Sis droibas
pasakums ir nepiecieSams, lai novérstu iespéjamos ierices bojajumus.

Galvena panela avariia Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
panel 13- Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

E004 Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.

Trauciumi elektriskaia tikia Ja darbibas traucéjums atkartojas, lieciet specialistam parbaudit elektrisko tiklu.
) I ' Ja elektriskajam tiklam ir rezerves baroSanas sistéma, lieciet specialistam
parbaudit So sistemu.
Vienam vai vairakiem aizmugures ventilatoriem Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
EO007 radss atteice 9 Parbaudiet aizmuguréjo ventilatoru darbibu un sazinieties ar tehnisko dienestu
’ (skatiet pielikumu).
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju. Izlaidiet no uzpildes tvertnes Gdeni un
. s . N piepildiet to ar atbilstoSas kvalitates demineralizétu/destilétu Gdeni (<15 ps/cm).
Uzpildes/drenazas tvertné tdenim nav vajadziga . . o s . o om . -
E008 kvalitate Ja ir automatiska uzpildiSanas sistéma, tad iztuk3ojiet argjo tvertni un piepildiet
' to ar Gdeni, kam ir vajadziga kvalitate. Ja tiek izmantots demineralizators

Pure100/500, nomainiet filtra elementus.

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju. NEKAVEJOTIES izlaidiet no tvertnes

Gdeni un piepildiet to ar atbilstoSas kvalitates demineralizétu/destilétu Gdeni

(<15 us/cm). Ja ir automatiska uzpildisanas sistéma, tad NEKAVEJOTIES

iztukSojiet aréjo tvertni un piepildiet to ar tdeni, kam ir vajadziga kvalitate. Ja tiek

Uzpildes/drenazas tvertné adenim ir loti slikta izmantots demineralizators Pure100/500, NEKAVEJOTIES nomainiet filtra

E009 kvalitate. ' elementus.

@ Sajos apstaklos autoklavs auj veikt ne vairak k& 5 secigus ciklus, bet
péc tam blokéjas lidz tvertnes piepildisanai ar atbilstoSas kvalitates
demineralizétu/destilétu adeni (<15 us/cm). Sis drosibas pasakums ir
nepiecieSams, lai novérstu iespéjamos ierices bojajumus.

Durvis vala (vai nepareizi aizvértas), kad sakas Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
EO10 programmas izpilde (START). Pareizi aizveriet durvis un restarté&jiet programmu.
Durtinu stavokla mikroslédza avarija. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Durtinu slédzenes gala mikroslédza avarija. Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
£020 Durtinu slédzenes sistémas servomotora avarija. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
- . « _ Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Durvju slédzenes sistémas elloSanas trikums. . L ’
" leellojiet durvju sistému.
E021 Durtinu slédzenes gala mikroslédza avarija. Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.

Durtinu slédzenes sistéemas servomotora avarija.

Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
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KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS
Veiciet ATIESTATI kana ar instrukciju.
E022 Durtinu slédzenes mikroslédza avarija. ?ICI.e . . §_as .arga a_r ns ru. CI.JU =
’ Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Udens Ilimenis uzpildes tvertné zemaks par Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
E030 minimalo. Pielejiet Gdeni lldz MAX. limenim (vai vismaz virs MIN.).
Udens MIN. limena sensora avarija. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Udens limenis drenasas tvertn virs MAX. Vfalc_le.t.ATIEvS.'.I'ATI sas!(ar)a ar instrukciju un iztukSojiet tvertni.
E031 Pilntgi iztukSojiet tvertni.
Udens MAX. limena sensora avarija. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E042 Bndm.aj"fm.s p_arto, k_a tve_rtne sasn_legts . Partrauciet uzpildi, lai nepielautu Gdens izliSanu pari malam.
maksimalais Gdens limenis (manuala uzpilde). ’
Parliecinieties, vai LAN tikla konfiguracijas parametri ir pareizi. Parliecinieties,
E060 Autoklavs nevar izveidot savienojumu ar Lan tiklu. vai savienojumam izvélétais LAN tikls darbojas pareizi.
Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Parliecinieties, vai WiFi tikla konfiguracijas parametri ir pareizi. Parliecinieties,
_ L L N vai marsrutétajs, kas parvalda WiFi tiklu, ir ieslégts un vai savienojumam
EO061 Autoklavs nevar izveidot savienojumu ar WiFi tiklu. izvélatais WiFi tikls darbojas pareizi.
Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
EO70 Uzsildi8anas aktivizéSana ar atvértam durvim Vienmer turiet durvis aizvértas, kamér autoklavs neveic ciklu
E126 Makona aparatprogrammatira tiek atjauninata Pagaidiet, l1dz zinojums pazid, un restartéjiet iekartu
Méakona aparatprogrammaturas versija neatbilst
aparatprogrammatiras procesam. Savienojuma ar - L - s ~
E141 WiFi/Ethernet vai makoni var rasties darbibas Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
traucéjumi.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Gaisa infiltracija caur blivi. Rapigi noslaukiet blvi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
E900 Restartéjiet programmu.
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
= U1 . A _ Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Parak liels mitrums sterilizacijas kamera. . ’ - =
Izslaukiet kameru sausu un palaidiet programmu no sakuma.
E901 Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Gaisa infiltracija caur blivi. Rapigi noslaukiet blivi ar adenT samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet programmu.
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. Versieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
= L1 . I _ Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Parak liels mitrums sterilizacijas kamera. . ’ .. -
Izslaukiet kameru sausu un palaidiet programmu no sakuma.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
E902 Gaisa infiltracija caur blivi. Rapigi noslaukiet blvi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet programmu.
Vakuumsikna avarija.
Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Notiek tehniska apkope. Ja neesat par to informéts, NEKAVEJOTIES
E998 Notiek tehniska apkope. sazinieties ar ta tikla parvaldnieku, kuram autoklavs pievienots.
Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
E999 SterilizéSanas vai testu cikla manuals partraukums. | Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
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17.5.2. AVARIJAS SIGNALI (A KATEGORIJA)
KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS
Nav pievienots ddens lTmena sensoru savienotajs
A032 uzpildes tvertne. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Udens lTmena sensora(-u) atteice uzpildes tvertné.
Ardja tvertnd nav dens (automatiska uzpilde) Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
g P ’ lepildiet tvertné pietiekami daudz Gdens (regulari parbaudiet lTmeni).
A040 Automatiska uzpildiSanas sistéma nav pareizi V?Imet A.TIEST.ATI .sa_svkana ar |nstrul_<cuu. . )
= - Parbaudiet, vai uzpildiSanas caurule ir pareizi savienota.
uzstadita. o A L miap
Atbrivojiet cauruli no jebkuriem Skérsliem.
Automatiskas uzpildiSanas sistémas avarija. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
lespéjams automatiskas uzpildiSanas sistémas - T ~ . ~
A042 darbibas traucajums. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
A101 Kameras temperatdras devéja (PT1) avarija.
A102 Tvaika generatora temperattras devéja (PT2) avarija.
A103 Sildelementa temperatiras devéja (PT3) avarija.
Temperatiras devéja PT5 avarija
A105 - g = .
(vadamibas mérijumu kompensacija).
Nepareizs temperatiras sensora savienojums
(sterilizacijas kamera).
Alll — o
Temperatiras sensora Tssavienojums (sterilizacijas
kamera).
Nepareizs temperatiras devéja savienojums (tvaika | Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
generatoram).
Al112 - — -
Temperatdras devéja Tssavienojums (tvaika
generatoram).
Nepareizs temperatiras devéja savienojums
A113 (sildelementam).
Temperatiras devéja Tssavienojums (sildelementam).
Temperatdras devéja PT5 1ssavienojums
A115 - - =
(vadamibas mérijumu kompensacija).
Al116 ADC klada.
Al117 Durvju slédzenes sistémas elloSanas trakums. leellojiet durvju sistému.
A120 References sildelementa datu vakSanas kédes kluda.
A121 References sildelementa datu vakSanas kédes klida. | Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
A122 References sildelementa datu vakSanas kédes klada.
A126 Savienojuma ar WiFi moduli klada.
A131 Solenoida varsta 1 atteice.
A132 Solenoida varsta 2 atteice.
A133 Solenoida varsta 3 atteice.
Al134 Solenoida varsta 4 atteice.
A135 Solenoida varsta 5 atteice.
A136 Solenoida varsta 6 atteice. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
A140 Aparatprogrammaturas atjauninaSanas kluda.
Al145 Konstatéts nepareizs stravas avots.
Al146 Solenoida varsta vadibas draivera klime.
Al47 Durvju motora vadibas draivera klime.
A201 Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats.
Tvaika generatora vai sildelementa atteice.
Nostradajis sildelementa droSibas termostats. o o o
A202 — — - Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Sildjoslas vai sildelementa atteice.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Udens vai kondensats sterilizacijas kamera. Izslaukiet sterilizacijas kameru sausu un saciet ciklu no sakuma.
Kamera nedrikst ievietot mitru materialu vai materialu kopa ar skidrumu.
A250 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet drenazas kameras filtru. (Sk. pielikuma Apkope).

Gaisa infiltracija caur blivi.

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Rip1gi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet ciklu.

Vakuumsikna avarija.

Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
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KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Udens iesmidzinaanas sikna atteice.
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. o o o
A251 - — - Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Nostradajis tvaika generatora droSibas termostats.
Tvaika generatora atteice.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Tvaika infiltracija caur blivi. Rupigi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet ciklu.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
A252 Parmeériga slodze. Parliecinieties, ka slodze neparsniedz maksimalas pielaujamas vértibas.
(Sk. kopsavilkuma tabulu Pielikuma Tehniskas specifikacijas).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Nostradajis tvaika generatora drosibas termostats. Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Tvaika generatora atteice.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Udens vai kondensats sterilizacijas kamera. Iszgiilrjr:(;et sterilizacijas kameru sausu un saciet programmas izpildi no
Kamera nedrikst ievietot mitru materialu vai materialu kopa ar kidrumu.
A253 Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Gaisa infiltracija caur blivi. Ripigi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet programmu.
Vakuumsukna avarija. o o o
- — - — Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums.
Udens iesmidzinaanas sikna atteice.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. o o o
A254 —— — — Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Nostradajis tvaika generatora droSibas termostats.
Tvaika generatora atteice.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Tvaika infiltracija caur blivi. Ripigi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet programmu.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
A255 Parmeériga slodze. Parliecinieties, ka slodze neparsniedz maksimalas pielaujamas vértibas.
(Sk. kopsavilkuma tabulu Pielikuma Tehniskas specifikacijas).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Tvaika generatora atteice.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Udens vai kondensts sterilizacijas kamera. ::;?:;et sterilizacijas kameru sausu un saciet programmas izpildi no
Kamera nedrikst ievietot mitru materialu vai materialu kopa ar Skidrumu.
A256 Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Gaisa infiltracija caur blivi. Ripigi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu.
Restartéjiet programmu.
Vakuumsukna avarija. o o o
- - - - Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Udens iesmidzinasanas sikna atteice.
Hidrauliskas sistémas darbibas traucéjums. L o _ o _
A257 — — — Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Nostradajis tvaika generatora droSibas termostats.
Tvaika generatora atteice.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Tvaika infiltracija caur blivi. Ripigi noslaukiet blivi ar Gdent samércétu tiru kokvilnas lupatinu un saciet
programmas izpildi no sakuma.
Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
A258 Parmériga slodze. Parliecinieties, ka slodze neparsniedz maksimalas pielaujamas vértibas.
(Sk. kopsavilkuma tabulu Pielikuma Tehniskas specifikacijas).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Nostradajis tvaika generatora dro$ibas termostats. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Tvaika generatora atteice.
A260 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet kameras drenazas filtru (skattt pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
90 | LV




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS

A261 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet kameras drenazas filtru (skattt pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

A262 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet kameras drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

A353 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet kameras drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

A356 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet kameras drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

A360 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet kameras drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums. Veérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

A362 Aizsprostots drenazas filtrs. Iztiriet kameras drenazas filtru (skatit pielikuma Apkope).

Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.

Vérsieties Tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

LV

91




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

17.5.3. BRIESMAS (H KATEGORIJA)

KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS
H150 Spiediena sensora avarija (MPX).
Spiediena devéjs (MPX) nav pareizi pievienots pie
H160 savienotaja.
Spiediena sensora 1ssavienojums (MPX).
H400 Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
H401 Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Tvaika generatora atteice.
H402
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Tvaika generatora atteice.
H403
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
H404 — - Vérsieties tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
Tvaika generatora atteice.
H405 Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Tvaika generatora atteice.
H406 Hidrauliskas sistémas darbibas trauc&jums.
Tvaika generatora atteice.
H410 Taimera darbibas traucéjums.
H411 Sterilizacijas laika klGda.
H990 Visparéja darbibas atteice.
H991 Visparéja darbibas atteice.
H992 Visparéja darbibas atteice.
H993 Visparéja darbibas atteice.
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VACUUM TESTA CIKLS

KODS

IESPEJAMAIS IEMESLS

IETEICAMAIS RISINAJUMS

S001

Zibatminas 1 klida procesa platé.
Zibatminas 1 atteice procesa platé.

Veérsieties tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

S002

Zibatminas 2 klida procesa platé.
Zibatminas 2 atteice procesa platé.

Veérsieties tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

S005

USB modulis nav pareizi formatéts.
USB modulis ir bojats.

Parbaudiet, vai USB modulis ir pareizi formatéts (FAT32).

Varat art izmantot citu pareizi formatétu USB moduli.

Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta
pielikuma).

(sk.

S006

USB modulis nav pareizi formatéts.
USB modulis ir bojats.

Parbaudiet, vai USB modulis ir pareizi formatéts (FAT32).

Varat art izmantot citu pareizi formatétu USB moduli.

Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta
pielikuma).

(sk.

S007

Pilna USB modula atmina.

Lejupieladéjiet datus no USB modula vai izmantojiet citu USB moduli.
Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta
pielikuma).

(sk.

S009

Printeris nav tikla.
Datu parraides kabelis nav pareizi
serialajiem portiem RS-232.

savienots ar

Parliecinieties, ka printeris ir ieslégts.

Parbaudiet printera kabela savienojuma pareizibu.

Parbaudiet printera savietojamibu.

Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties Tehniskaja
pielikuma).

dienesta

(sk.

S010

Printerim nav papira.
Nav pareizi veikta papira padeves konfiguréSana.

Parliecinieties, ka papirs ir pareizi ielikts.

Parbaudiet printera kabela savienojuma pareizibu.
Parliecinieties, ka papira padeves iestatijumi ir pareizi.

Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties Tehniskaja
pielikuma).

dienesta

(sk.

S011

Printera vaks ir atverts.

Parliecinieties, ka printera vaks ir pareizi aizverts.

Parbaudiet printera kabela savienojuma pareizibu.

Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties Tehniskaja
pielikuma).

dienesta

(sk.

S012

Printeris nav gatavs lietoSanai.

Parliecinieties, ka papirs ir pareizi ielikts.

Parbaudiet printera kabela savienojuma pareizibu.
Parliecinieties, ka papira padeves iestatijumi ir pareizi.

Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties Tehniskaja
pielikuma).

dienesta

(sk.

S020

Nav veikta ciklu dubléSana péc 250 cikliem.

Veiciet ciklu dubl&umkopésanu.

Skatiet punktu “Sterilizacijas ciklu dublésana”.

Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties
pielikuma).

Tehniskaja dienesta

(sk.

S021

Ciklu kratuves limits parsniegts péc 7000 cikliem.

Veiciet ciklu dubl&umkopésanu.

Skatiet punktu “Sterilizacijas ciklu dubléSana”.

Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties
pielikuma).

Tehniskaja dienesta

(sk.

S030

Vadibas programmatdras darbibas traucéjums.

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties
pielikuma).

Tehniskaja dienesta

(sk.

S031

Vadibas panela vai darbibas

traucéjums.

programmatiras

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties
pielikuma).

Tehniskaja dienesta

(sk.

S032

Vadibas programmatdras darbibas traucéjums.

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties
pielikuma).

Tehniskaja dienesta

(sk.

S034

Vadibas programmatiras darbibas traucéjums.

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties
pielikuma).

Tehniskaja dienesta

(sk.

S035

Parbaudiet programmatiras darbibas nepareizibu
elektromagnétiska varsta vadiba.

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties
pielikuma).

Tehniskaja dienesta

S040

Vadibas programmatiras darbibas traucéjums.

Veiciet ATIESTATI saskana ar instrukciju.
Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties
pielikuma).

Tehniskaja dienesta

(sk.

S041

Darbibas traucéjums vadibas paneli vai
vadibas programmatara.

Vérsieties tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).

LV

93




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

KODS IESPEJAMAIS IEMESLS IETEICAMAIS RISINAJUMS
S042 Vadltzgs panela vai programmatiras  darbibas Veérsieties tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
traucéjums.
Méginiet vélreiz palaist programmu no sakuma.
S099 Darbibas traucéjums vadibas paneli vai MEginiet nomaintt USB moduli.
vadibas programmatara. Ja darbibas traucéjums saglabajas, vérsieties Tehniskaja dienesta (sk.
pielikuma).
S100 DarEJlbas traucejums_v?dlbas panelT vai Veérsieties tehniskaja dienesta (sk. pielikuma).
vadibas programmatara.
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18. LIETOTAJA PIN KODA ATIESTATE

[@ Ja lietotajs ievada nepareizu pin kodu 3 reizes, tad Cetras reizes péc kartas jaievada $is atblokéSanas pin kods, kad tas nadkamreiz tiek

pieprasits: 9 9 9 9
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19. PIELIKUMS - PIEDERUMI

l]§’| Izmantojiet tikai tadas rezerves dalas un piederumus, kas atbilst raZotaja specifikacijam.

DEMINERALISER PURE 100

DEMINERALISER PURE 500

AUTOMATISKAS UZPILDES KOMPLEKTS (aréjs stknis) —

PRIEKSEJAS UZPILDES KOMPLEKTS

H,O AUX EV komplekts (AUX SV)

Papildu solenoida varsta komplekta ietilpst:
* Divvirzienu elektromagnétiskais varsts adenim, NC 24 V lidzstrava AL 7
» Térauda balsts un stipringjuma skraves q

+ Savienojuma kabelis ar kontaktspraudni

+ Silikona $latene ar savienotaju

» Vadibas varsts

* 1 ejas varsts

AN

:\D' Y A/i

[@’| Informaciju par automatiskas uzpildes piederumu parvaldibu skatiet attieciga piederuma rokasgramata.
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20. PRINTERA SAVIENOJUMS

Savienojiet printeri ar serialo portu RS232 autoklava aizmuguré (skatiet
attélu).

lelieciet vélama veida papiru un ieslédziet printeri.

lestatiet ielikta papira veidu (sk. sadala DRUKAS VADIBA).

l@ Izvéles aréjais printeris (ats. M7D200012) ir saderigs ar BRAVO G4.
Ladzu, sazinieties ar klientu apkalpoSanas dienestu, lai apstiprinatu citu printeru saderibu.
Informaciju par printera palaiSanu un papira ielikSanu skatiet printera rokasgramata.
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21. PIELIKUMS - REZERVES DALAS UN PIEDERUMI

|]§’| Izmantojiet tikai tadas rezerves dalas un piederumus, kas atbilst raZotaja specifikacijam.

APRAKSTS

KODS
Bakteriologiskais filtrs

97290160
Durvju blive (17/22 1) 97400145
Durvju blive (tikai 28 | modelim) 97467176
Kameras drenazas filtrs 97290210
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22. PIELIKUMS - TEHNISKAIS DIENESTS

IKVIENA TEHNISKAS IEJAUKSANAS PIEPRASIJUMA GADIJUMA ATTIECIBA UZ SO PRODUKTU,
GARANTIJAS IETVAROS VAI ARPUS TAS SAZINIETIES TIESI
AR IZPLATITAJU VAI TALAKPARDEVEJU, KURS JUMS IR PIEGADAJIS AUTOKLAVU.

Meés labprat sniegsim nepiecieSamo informaciju par izstradajumu, ka art ieteikumus un padomus par sterilizaciju ar tvaiku.
Par to ludzam vérsties zemak noraditaja adresé:

Galvenais birojs:

SciCan Ltd.

1440 Don Mills Rd.

Toronto, ON, Kanada, M3B 3P9
T. +1 416 445 1600

TF. +1 800 667 7733
customerservice@scican.com
WWW.Sscican.com

I1zplatitajs:

SciCan GmbH

Wangener Strasse 78

88299 Leutkirch, Vacija

T. +49 (0)7561 98343 0

F. +49 (0)7561 98343 699
customerservice _eu@scican.com
WWW.Scican.com
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23. PIELIKUMS - BRIDINAJUMI UN VIETEJIE NOTEIKUMI

ZAN

Pirms jebkadu tehniskas apkopes darbibu veikSanas ieskatieties tehniskas apkopes rokasgramata, kura ir ieklautas iepriek$ minétas
instrukcijas.
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